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VAROVANI
Pred instalaci, provozovanim a udrzbou zafizeni si prectéte celou pfirucku a bez-

pecnostni postupy pro zaméstnance tak, abyste je pochopili.
Prestoze informace uvedené v tomto navodu uvadi vyrobce dle svého nejlepsiho
védomi, ziika se odpovédnosti za jejich pouzivani.
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Cislo provozni pFiru¢ky 0463 703 001CS
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Vsechna prava vyhrazena.

Kopirovani tohoto dokumentu nebo jeho ¢&asti bez pisemného souhlasu vydavatele je
zakazéano.

Vydavatel neprebird Zddnou odpovédnost a timto se zfikd jakékoliv odpovédnosti vici
jakékoliv strané za jakoukoliv ztratu nebo skodu zplsobenou pfipadnou chybou ¢i opome-
nutim v tomto ndvodu, at uz by takova chyba vyplyvala z nedbalosti, omylu, ¢i z jiné pFiciny.

Datum prvniho vydani: 09/27/2019
Datum revize:

Pro ucely zaruky zapiste nasledujici informace:

Kde bylo zakoupeno:

Datum nékupu:

Sériové napdjeni #:

ESAB provozuje politiku neustalého zlep3ovani. Proto si vyhrazujeme pravo na provadéni
zmén a vylepseni kazdého z nasich produktli bez predchoziho upozornéni.
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SEZNAMTE S TOUTO PRIRUCKOU OBSLUHU ZARIZENI.

DALSI KOPIE SI VYZADEJTE U DISTRIBUTORA.

UPOZORNENI

Tato PRIRUCKA je uréena pro zkusenou obsluhu. Jestlize nejste zcela seznameni se
zasadami bezpecné prace se zarizenimi pro obloukové svarovani a rezani, doporu-
cujeme Vam prostudovat si nasi brozuru ,,Opatieni a bezpe¢né postupy pro oblou-
kové svarovani, rezani a drazkovani,“ formular 52-529. NEDOVOLTE nezaskolenym
osobam zafizeni obsluhovat, instalovat nebo udrzovat. NEPOKOUSEJTE SE zafize-
ni instalovat ani obsluhovat bez diikladného procteni této prirucky a jejiho plného
porozuméni. Jestlize jste prirucce neporozuméli dokonale, kontaktujte svého do-
davatele pro vice informaci. Pred instalaci a jakoukoli obsluhou zarizeni si prectéte
Bezpecnostni pokyny.

ODPOVEDNOST UZIVATELE

Toto zafizeni bude pracovat v souladu s touto pfiruckou, Stitky nebo s pfilohami, jestlize je instalovano,
obsluhovano, udrzovano a opravovano ve shode s pfilozenymi pokyny. Zafizeni musi byt pravidelné kontrolo-
vano. Nefunkéni nebo nedostate¢né udrzované zafizeni by nemélo byt pouzivano. Nefunkéni, chybéjici, opo-
tfebované, poSkozené nebo znecisténé soucasti by mély byt ihned vymeénény. Stane-li se oprava nebo vyména
nezbytnou, vyrobce doporucuje podat pisemnou nebo telefonickou zadost o servisni pokyny u autorizovaného
distributora, u kterého bylo zafizeni zakoupeno.

Zafizeni ani Zadna jeho Cast by neméla byt zaménovana bez pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce.
UZivatel zafizeni nese pinou odpovédnost za poruchy vzniklé v disledku nespravného pouzivani, Spatné Udrz-
by, poSkozeni ¢i zamény provedené kymkoliv jinym nez vyrobcem nebo servisem stanovenym vyrobcem.

PRED INSTALACI A POUZiVANIM ZARIiZENi S| PROSTUDUJTE UZIVATELSKOU PRI-
RUCKU TAK, ABYSTE Ji ROZUMELI.
CHRANTE SEBE | OSTATNI!
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The EMC Directive 2014/30/EU

Type designation

Brand name or trademark

ESAR

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
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1 BEZPECNOST

1_BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolt

Jak se pouziva v této priruc¢ce: Znamena Upozornéni! Upozornéni:

POZNAMKA!
Operace, postup nebo vychozi informace, vyzadujici dalsi zdraznéni nebo je uzite¢né
pro efektivni fungovani systému.

POZOR
Postup, ktery mize poskodit zafizeni, pokud neni fadné dodrzovan.

VAROVANI
Postup, ktery muize vést k poranéni obsluhy nebo jinych osob v oblasti provozu, pokud
neni fadné dodrzovan.

VAROVANI
Uvadi informace tykajici se mozného urazu elektrickym proudem. Varovani bude
umisténo v poli¢ku, jako je toto.

VAROVANI
Uvadi informace tykajici se mozného urazu elektrickym proudem.

N\ B BB

1.2  Bezpecnostni opatieni

VAROVANI!

Tato bezpecnostni opatieni slouzi k vasi ochrané. Shrnuji bezpecnostni informace z odkaz(
uvedenych v ¢asti Dalsi bezpecnostni informace.

Pred provedenim instalace nebo provoznich postupu si pfectéte nize uvedené bezpecnostni
pokyny a postupujte podle nich, a rovnéz tak viechny ostatni pfirucky, bezpecnostni listy, stitky
atd. Nedodrzeni bezpeénostnich pokyn( miZze zplsobit zranéni ¢i smrt.

>

CHRANTE SEBE | OSTATNI

y: Nékteré procesy svarovani, fezani a drazkovani jsou hlu¢né a vyzaduji ochranu sluchu. Oblouk,
:?é, podobné jako slunce, vyzafuje ultrafialové zafeni (UV) a dalsi typy zafeni a miize mit negativni
= ucinky na pokozku a zrak. Horky kov miize zptsobit popaleniny. Vyskoleni ve spravném pouzivani

procest a vybaveni je zakladnim faktorem pfi predchazeni nehodam. Proto:

1. Pfi svafovani nebo sledovani pouzivejte svafovaci helmu s filtrem vhodného odstinu pro ochranu o¢i a obliceje.

2. Vzdy pouzivejte ochranné bryle s bo¢nimi kryty v jakémkoli pracovnim prostoru, i kdyz jsou vyzadovany také
ochranné stity a ochranné bryle.

3. P¥i provozu nebo pozorovani pouzivejte oblicejovy stit vybaveny spravnym filtrem a kryty, abyste chranili oci,
oblicej, krk a usi pred jiskrami a paprsky oblouku. Upozornéte osoby blizkém okoli, aby nehledély do oblouku a aby
se nevystavovaly paprskim elektrického oblouku nebo horkému kovu.

4. Pro ochranu pred paprsky oblouku paprskem a horkymi jiskrami nebo horkym kovem pouzivejte ohnivzdorné
rukavice chrénici i ¢ast predlokti, kosili z masivni latky s dlouhym rukdvem, kalhoty bez manzet, vysoké boty a
svarecskou helmu nebo ¢epici. Na ochranu pred sélavym teplem a jiskrami mize byt zadouci svarecska zastéra.

5. Horké jiskry ¢i kov se mohou zachytit ve srolovanych rukavech, manzetach na nohavicich nebo kapsach. Rukavy a
limce by musi byt udrzovany zapnuté a na predni strané obleceni nesmi byt oteviené kapsy.

0463 703 001CS -7-



1 BEZPECNOST

6. Chrante ostatni pracovniky pied paprsky oblouku a horkymi jiskrami pomoci vhodnych nehoflavych pficek nebo
zavés.

7. P¥istépeni strusky nebo brouseni pouzivejte uzaviené ochranné bryle nasazené na ochranné bryle. Stipana struska
muze byt horka a méze létat na velké vzdélenosti. V blizkosti stojici osoby by mély také nosit uzaviené ochranné
bryle pfes ochranné bryle.

~ POZARY A VYBUCHY
(T2 Horko z plamene a oblouku muze vyvolat pozar. Horka struska ¢i jiskry mohou byt také pficinou
W pozart a vybuchi. Proto:

1. Chrante sebe i ostatni pred létajicimi jiskrami a horkym kovem.

2. Odstrante viechny hoflavé materialy z pracovisté nebo zakryjte viechny materidly ochrannym nehoflavym pokrytim.
Mezi hotlavé materidly patfii devo, textilie, piliny, kapalna a plynna paliva, rozpoustédla, barvy a potazeny papir
atd.

3. Horké jiskry nebo horky kov mohou propadnout prasklinami nebo stérbinamiv podlahach nebo sténovych otvorech
a zpUsobit skryty doutnajici oher nebo pozary v nizsim podlazi. Ujistéte se, zda jsou tyto otvory chranény pred
horkymi jiskrami a kovem.

4. Neprovadéjte svafeni, fezani ani jiné horké ¢innosti, dokud obrobek nebude zcela ocistén tak, aby na ném neulpivaly
zadné latky, které by mohly vytvofit hoflavé Ci toxické vypary. Neprovadéjte horké postupy na uzavienych nadobach.
Mohou explodovat.

5. Mit zafizeni pro haseni pozéru, které je vhodné pro okamzité pouziti, jako je zahradni hadice, vodni véz, kyblik s
piskem nebo pfenosny hasici pfistroj. Musite byt vyskoleni v jeho pouzivani.

6. Nepouzivejte zafizeni nad ramec jeho jmenovitych hodnot. Napfiklad, pretizeny svarovaci kabel se mUze prehfat
a dojde tak k riziku vzniku pozaru.

7. Po dokonceni ¢innosti zkontrolujte pracovni oblast a ujistéte se o nepfitomnosti horkych jisker ¢i horkého kovu,
které by pozdéji mohly vyvolat pozar. V pfipadé potreby pouZijte pozarni hlidky.

() ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM
Kontakt s zivymi elektrickymi éastmi a zemi miize zpGsobit vazné zranéni nebo smrt. NEPOUZIVEJTE
pfi svarovani stfidavy proud ve vihkych oblastech, pokud je pohyb omezen ¢i hrozi nebezpeci
padu. Proto:

—_

Ujistéte se, Ze je ram napajeciho zdroje (3asi) pfipojen k uzemnovacimu systému napdjeni.

Pfipojte obrobek k dobrému elektrickému uzemnéni.

Pfipojte pracovni kabel k obrobku. Spatné nebo chybéjici pfipojeni mize vést ke smrtelnému Urazu elektrickym
proudem.

Pouzivejte dobfe udrzované zafizeni. Nahradte opotiebené ¢i poskozené kabely.

Udrzujte vse v suchu, v¢etné obleceni, pracovniho prostoru, kabeld, hofdku/drzéku elektrody a zdroje energie.
Ujistéte se, Ze viechny ¢asti vaseho téla jsou izolovany od obrobku a od zemé.

NestUjte pfimo na kovu nebo na zemi, pokud pracujete ve stisnénych ¢i vihkych prostorach; stljte na suchych
deskach nebo na izola¢ni podloZce a noste obuv s pryzovou podrazkou.

Pfed zapnutim napajeni si oblecte suché, nedéravé rukavice.

. Nezsi sundate rukavice, vypnéte napajeni.

10. Specificka doporuceni pro vétrani viz ANSI/ASC Standard Z49.1. Nezaménte si pracovni vodi¢ s uzemnovacim ka-
belem.

wN

No vk

© ®

‘ ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE
Mohou byt nebezpecné. Elektricky proud protékajici jakymkoliv vodi¢em zpusobuje lokalizovana
&m elektromagneticka pole (EMF). Svareci a fezaci proud vytvafi okolo svarecich kabell a svarecich
pristroji elektromagnetické pole. Proto:

1. Svaredi s kardiostimulatorem se musi pred svafovanim poradit se svym lékarem. Elektromagneticka pole mohou
mit vliv na funkci kardiostimulatord.

2. Vystavovani se ucinklim elektromagnetického pole mlize mit i dalsi zdravotni dUsledky, které nejsou znamy.

3. Svéredi jsou povinni pouzivat nasledujici postupy pro minimalizaci expozice ucinkdim elektromagnetického pole:
a) Vedte elektrodové a pracovni kabely spole¢né. Pokud to bude mozné, zajistéte je paskou.

0463 703 001CS -8-



1 BEZPECNOST

b) Nikdy si neovinujte kabel hofdku ani pracovni kabel okolo téla.

¢) Nevstupujte télem do prostoru mezi hordkem a pracovnimi kabely. Vedte kabely po stejné strané vaseho téla.
d) Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize svafované oblasti.

e) Udrzujte zdroj napdjeni a kabely co nejdéle od téla.

VYPARY A PLYNY
) Vypary a plyny mohou zpisobit nevolnost ¢i tiraz, zejména ve stisnéném prostoru. Ochranna at-
% mosféra miize zpisobit zaduseni. Proto:

Nz

—_

Udrzujte si hlavu mimo proudéni par. Nevdechujte vypary a plyny.

Na pracovisti vzdy zajistéte vhodné (pfirozené ¢i mechanické) vétrani. Nesvarujte, nefezte ani nedrazkujte materialy,

jako je pozinkovana ocel, nerezova ocel, méd, zinek, olovo beryllium nebo kadmium, pokud neni zajisténo pozitivni

mechanické vétrani. Nevdechujte vypary z téchto materiald.

3. Nepouzivejte v blizkosti provadéni odmastovani a stiikani. Teplo nebo oblouk mohou reagovat s parami chloro-
vanych uhlovodikd za vzniku vysoce toxického plynu fosgenu a dalsich drazdivych plynd.

4. Pokud se béhem operace u vas objevi podrazdéni oci, nosu nebo krku, je to zndmkou toho, ze ventilace neni

dostatecna. Zastavte praci a provedte potiebné kroky ke zlepseni odvétravani na pracovisti. Nepokracujte v praci,

pokud pretrvava fyzické nepohodli.

Specificka doporuceni pro vétrani viz ANSI/ASC Standard Z49.1.

6. VAROVANI: Tento produkt, kdyz se pouziva pro svafovéani nebo fezani, uvoliiuje vypary nebo plyny, které obsahuiji

chemikalie, o nichz je ve staté Kalifornie zndmo, Ze zplsobuji vrozené vady a v nékterych pfipadech rakovinu (Ka-

lifornie Health & Safety Code § 25249.5 a nasl.)

N

w

MANIPULACE S TLAKOVYMI NADOBAMI
.- Tlakové nadoby mohou pfi Spatné manipulaci prasknout a prudce uvolnit plyn. Nahlé prasknuti
N> 28 ventilu tlakové lahve nebo odleh¢ovaciho zafizeni mize zranit nebo i zabit. Proto:

1. Umistéte valce mimo dosah tepla, jisker a plament. Nikdy nezapalujte oblouk na tlakové lahvi!

2. Pro tento proces pouzijte spravny plyn a spravny regulator pro snizeni tlaku, ktery je uréen pro plynové tlakové
lahve. Nepouzivejte adaptéry. Udrzujte hadice a armatury v dobrém stavu. Pfi montézi requldtoru na tlakovou lahev
postupujte podle pokynt vyrobce.

3. Valcevzdy zajistéte fetézem nebo popruhem ve svislé poloze na vhodnych ru¢nich pfepravnich vozicich, podvozcich,
lavicich, sténdach, sloupech nebo stojanech. Nikdy neupevnujte tlakové lahve k pracovnim stolm nebo armaturam,
kde by se mohly stat soucasti elektrického obvodu.

4. Pokud je nepouzivéte, udrzujte ventily tlakovych lahvi uzaviené. Pokud neni pfipojen reguldtor, pouzijte ochranny
kryt ventilu. Zabezpecte tlakové lahve a prevazejte na vhodnych rucnich vozicich.

I’
© POHYBLIVE SOUCASTI
W £ Pohyblivé soucasti, jako jsou ventilatory, rotory a pasy, mohou zpusobit zranéni. Proto:

Udrzujte vSechna dvirka, panely a kryty zaviené a bezpec¢né na svém misté.

Nez provedete instalaci ¢i pfipojeni jednotky, zastavte motor.

V pfipadé potreby nechejte kryty kvili udrzbé a odstrafiovani zévad odstranovat pouze kvalifikovanymi osobami
Abyste zabranili ndhodnému spusténi zafizeni béhem servisu, odpojte zaporny (-) kabel baterie od baterie.

Ruce, vlasy, volné obleceni a nafadi udrzujte mimo dosah pohyblivych souéasti.

Po dokonceni servisu a pfed nastartovanim motoru znovu nainstalujte panely nebo kryty a zaviete dvirka.

ounkhwn =
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VAROVANI!
PAD ZARIZENI MUZE ZPUSOBIT ZRANENI
K zvedani jednotky pouzivejte pouze zvedaci oko. NEPOUZIVEJTE pojezdové ustroji, plynové ldhve
ani jiné prislusenstvi.
- Ke zvedani a podepreni jednotky pouzivejte zafizeni s dostate¢nou kapacitou.
« Pouzivate-li k pohybu jednotky zvedaci vidlice, ujistéte se, Ze jsou vidlice dostate¢né dlouhé, aby
presahovaly opa¢nou stranu jednotky.
« P¥i praci z mista ve vzduchu udrzujte drzte kabely a Sndry v dostatecné vzdalenosti od pohybujicich
se vozidel.

VAROVANI!
UDRZBA ZARIZENI
Zavadné nebo nespravné udrzované zarizeni mize zpisobit zranéni ¢i smrt. Proto:
1. Instalaci, odstranovani probléma a udrzbu musi vzdy provadét kvalifikovany persondl. Neprovadéjte
zadné elektrické prace, pokud k nim nemate pozadovanou kvalifikaci.
2. Pred provedenim jakékoli udrzby uvnitf zdroje napajeni odpojte zdroj napajeni od pfivodu elektrické
energie.

3. Kabely, uzemnovaci vodi¢, pripojeni, napajeci kabel a napajeni udrzujte v bezpec¢ném provoznim
stavu. Neprovozujte zadné zafizeni, které ma zavadu.

4. Nepouzivejte zadné zafizeni Ci pFislusenstvi v rozporu s i¢elem pouziti. Uchovavejte zafizeni mimo
zdroje tepla, napf. pece, vihké prostredi, napf. kaluZze vody, olej nebo mastnota, korozivni atmosféra
a nepfiznivé pocasi.

5. Vsechna bezpecnostni zafizeni a kryty skiini uchovavejte na misté a v dobrém stavu.
Pouzivejte zafizeni pouze k uréenému Gcelu. Zddnym zplisobem je neupravuijte.

POZOR!

DALSi BEZPECNOSTNi INFORMACE

Dalsi informace o bezpec¢nych postupech pro svafovani a fezani elektrickym obloukem
ziskate u svého dodavatele o kopii, Opatieni a bezpecnych postupt pro svafovani, rezani
a drazkovani elektrickym obloukem", formulaf 52-529.

Doporucujeme vam nasledujici publikace:

ANSI / ASC Z49.1 - ,Bezpecnost pfi svafovani a rezani"

AWS C5.5 -,,Doporucené postupy pro svarovani plynovym wolframovym obloukem"
AWS C5.6 - ,Doporucené postupy pro svarovani elektrickym obloukem"

AWS SP -,Bezpecné postupy" - Dotisk, priruc¢ka svafovani

v N o=

ANSI/ AWS F4.1 - ,Doporucené bezpecné postupy pro svarovani a fezani kontejnert s nebezpecnymi
latkami"

OSHA 29 CFR 1910 -,,Bezpecnostni a zdravotni normy"

CSAW117.2 - Kodex bezpecnosti pfi svafovani a fezani"

NFPA Standard 51B, ,Prevence pozaru pfi svafovani, fezani a jiné praci za tepla"

CGA Standard P-1,,,Opatfeni pro bezpecné zachéazeni se stlacenymi plyny v lahvich"

= Y ® N o

0. ANSI Z87.1,,0chranné prostredky oci a obliceje pro zaméstnance a praktikanty"
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1.3  Odpovédnost uzivatele

Uzivatelé svafovaciho a plazmového fezaciho zatizeni ESAB nesou koneénou odpovédnost za zajisténi toho, aby kazdy, kdo
pracuje na zafizeni nebo v jeho blizkosti dodrzoval vsechna pfislusna bezpecnostni opatieni. Bezpecnostni opatfeni musi
splhovat pozadavky, které se vztahuji na tento typ svafovaciho nebo plazmového fezaciho zafizeni. Kromé standardnich
predpist platnych pro pracovisté musi byt dodrzena nasledujici doporuceni.

Veskeré ¢innosti musi byt provadény vyskolenymi pracovniky, ktefi jsou dobfe obezndmeni s provozem svafovaciho
zafizeni nebo zafizeni na fezani plazmou. Nespravny provoz zafizeni mize vést k nebezpecnym situacim, které mohou
zpUsobit zranéni obsluhy a poskozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva svareci vybaveni nebo zafizeni na fezani plazmou, musi byt obezndmen s nésledujicimi body:
- jeji provoz
- umisténi spinace nouzového zastaveni
- jeji funkce
- pfislusna bezpecnostni opatreni
- svafovani a / nebo zafizeni na fezéni plazmou

2. Obsluha musi zajistit nasleduijici:
- aby se v pracovnim prostoru pfi spousténi zafizeni nenachazely Zddné nepovolané osoby.
- nikdo neni nechranén, kdyz je oblouk zapalovan.

3. Pracovisté musi:
- byt vhodné pro dany ucel.
- zabranit priivanu

4. Osobni ochranné pomucky:

- Vzdy pouzivejte doporucené osobni ochranné pomucky, napi. ochranné bryle, ohnivzdorné odévy, ochranné
rukavice.

- Nepouzivejte volné dopliky, napf. saly, naramky, prsteny atd., které by se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny.

5. V3eobecné:
- Zkontrolujte, zda je spravné pripojen vratny kabel.
- Prace na vysokonapétovém zafizeni musi provadét pouze zkusend, kvalifikovana osoba.
- Pfislusné vybaveni k haseni pozaru musi byt jasné oznaceno a pfi ruce.
-V prabéhu provozni doby neprovadéjte udrzbu a mazani

Piedejte elektronické zafizeni recyklaénimu zavodu!

Pfi dodrzovani evropské smérnice 2002/96/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a jeho implementaci v souladu s vnitrostatnim pravem, musi byt elektrické a/nebo
elektronické zafizeni po dosazeni konce zivotnosti zlikvidovano v recykla¢nim zavodé.
JakoZzto osoba odpovédna za zafizen odpovidas za ziskani informaci o schvalenych sbérnych
stanic.

Pro dalsi informace se obratte na nejblizsiho prodejce spole¢nosti ESAB.

ESAB muze poskytnout viechny nezbytné ochranné prvky a pfisludenstvi pro fezani.
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PENIPE Obloukovym svafenim a fezanim mizete zpuUsobit zranéni sobé i dalSim
AL 3 {0AVFNV\ I B os0bam. Pii svateni a Fezani prijméte prisluina opatFeni. Vyzadejte si u svého
zaméstnavatele bezpecnostni postupy, které musi vychazet z informaci o
rizicich od vyrobce.
ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM - mUze byt smrtelny.
- Nasad'te a uzemnéte svafovaci nebo plazmové fezaci zafizeni v souladu s platnymi normami.
- Nedotykejte se zivych elektrickych soucasti nebo elektrod holou kazi, vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.
- Izolujte se od uzemnéni a obrobku.
- Zajistéte si bezpecnou pracovni pozici.
VYPARY A PLYNY - Mdze byt zdravi nebezpe¢né.
- Udrzujte si hlavu mimo proudéni par.

- Pouzijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a plynl ze své dychaci zény a celkového pros-
toru.

PAPRSKY OBLOUKU - mohou poskodit zrak a popalit pokozku.
- Chrante si zrak a télo. Pouzivejte spravny stit a ¢ocku filtru pro svarovani / plazmové fezani a noste ochranny odév.
- Chrante osoby v okoli vhodnymi clonami a zasténami.

NEBEZPECi POZARU

- Jiskry (okuje ze svafovani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte proto, aby se v blizkosti nenachazely zadné hoflavé ma-
teridly.

HLUK - Nadmérny hluk mGze poskodit sluch.
- Chrante si sluch. Pouzivejte chranice usi nebo jinou ochranu sluchu.
- Varujte osoby v okoli pfed moznym rizikem.

ZAVADA - v ptipadé zavady se obratte na odbornou pomoc.

i A UVEDENIM DO PROVOZU SI MUSITE PROSTUDOVAT A POROZUMET NAVODU K
POUZITI.

PRED MONT.

CHRANTE SEBE | OSTATNI

Nepouzivejte zdroj napajeni k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

‘VAROVANi

S| Vybaveni tfidy A neni uréeno k pouziti v obytnych oblastech,
UPOZORNENI nichz jsou zodévky elektfiny zajis';t’ova’m; pr);stfednictvim
vefejného nizkonapétového napajeciho systému. Mohou ex-
istovat potencialni potize p¥i zajiStovani elektromagnetické
kompatibility zafizeni tfidy A v téchto lokalitach kvuli rusenim

zplisobenym vedenim i vyzafovanim.

Tento vyrobek je uréen vyhradné k odstranovani kovii. Veskeré dalsi zpiisoby
pouziti mohou vést ke zranéni a/nebo poskozeni vybaveni.

‘ UPOZORNENI
UPOZORNENi Pied montazi ¢i provozovanim si prostudujte navod k pouziti. A III-—III
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2 UVOD

Vyrobek ESAB EMP 205ic AC/DC je nova generace napajecich zdrojd pro multiprocesni svafovaci systémy (MIG/ty¢/TIG: AC
nebo DC).

Viechny zdroje energie Rebel jsou navrzeny tak, aby odpovidaly potfebam uZivatele. Jsou odolné, trvanlivé a pfenosné a
poskytuji vynikajici vykon oblouku v celé fadé svarovacich aplikaci.

Rada EMP je vybavena 11 cm (4,3 palcovym) barevnym TFT (tenkovrstvy tranzistorovy) displejem uzivatelského rozhrani (Ul),
umoznujicim rychly a snadny vybér svafovaciho procesu a parametr(, a je vhodny pro nové vyskolené i sttedné pokrocilé

flexibilita.
Prislusenstvi ESAB k produktu najdete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v této priruéce.

2.1  Zarizeni
Zdroj AC/DC ESAB EMP 205ic je dodavan s nasledujicimi polozkami:

. Napajeci zdroj ESAB EMP 205ic AC/DC
. Horak ESAB MXL 201 MIG, 3 m (10 stop) s kontaktnimi hroty M6 pro 0,8 mma 1,0 mm
. Horak ESAB SR-B 26 TIG s pFislusenstvim
. Plynova hadice, 4,5 m (14,8 stop), rychlospojka
. Sada svarfovacich kabelll MMA, 3 m (10 stop)
. Sada zpétného kabelu 3 m (10 stop)
. Hnaci valec
0.6 /0.8 mm (0.023 in./0.030 in.) Drat s jddrem, ocel a nerez (instalovany na fidicim systému)
0.8/ 1.0 mm (0.030in./ 0.040 in.) Drat s jadrem, ocel a nerez (v krabici pFislusenstvi)
. Vodici trubice
1,0-1,2 mm (0,040-0,045") (nainstalované na fidicim systému)
0.6 mm - 0.8 mm (0.023 in. - 0.030 in.) (v krabici s pfislusenstvim)
. Sitovy kabel 3 m (10 stop), upevnény se zastr¢kou
. Bezpecnostni prirucka
. USB s navodem k obsluze
. Prlvodce tloustkou materidlu

2.2  Ochrana proti prehrati

POZOR
Tato jednotka je vybavena ochranou proti pfehfati pro napajeci zdroj.

k tomu dojde, prerusi se svafovaci proud a na displeji se objevi symbol prehfati. Ochrana proti prehrati se

Napajeci zdroj svarovani ma ochranu proti prehfati, kterd se spusti, kdyz je vnitfni teplota pfilis vysoka. Pokud
A automaticky resetuje, jakmile se teplota vrati na normalni pracovni teplotu.

Postupy pro obnoveni stavu prehfati:
+ Nechte systém vychladnout, zdroj Rebel se obnovi sdm.
Po zastaveni ventildtorl nechte systém pred dalsim svafovanim zcela vychladnout.

Pokud neni dosazen plny ,provozni cyklus" a oba ventilatory jsou v provozu a neexistuje zadna prekazka, dojde k
vyfazeni z provozu.
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3 TECHNICKE PARAMETRY

3 _TECHNICKE PARAMETRY

3.1 Specifikace EMP 205ic AC/DC

EMP 205ic AC/DC

Napéti

230V,1 faze, 50/60 Hz

120V, 1 faze, 50/60 Hz

Primarni proud

Pojistka 20 A: 27.1 A

Imax. GMAW - MIG 296 A Pojistka 15 A:20.2 A
lmax GTAW - DCTIG 240A Pojistka 15 A: 20.7 A
lmax. GTAW - ACTIG 26.5A Pojistka 15 A: 21,4 A
linax SMAW - ty¢ 283 A Pojistka 15 A: 20.5 A
L GMAW - MIG Pojisten 15 A 145 A
let GTAW - DCTIG 12A Pojistka 15 A: 14.3 A
let GTAW - ACTIG 13.3A Pojistka 15 A: 14.9 A
let SMAW - ty¢ 14.1A Pojistka 15 A: 14.4 A

Piipustné zatizeni v GMAW - MIG

100% pracovni cyklus*

110 A (Vyyer = 19.5V)

Pojistka 15 A: 65 A (Vs = 17.25V)
Pojistka 20 A: 70 A (Ve = 17.5V)

60% pracovni cyklus*

125 A (Vyye = 20.25V)

40% pracovni cyklus*

150 A (Ve = 21.5V)

(

(

Pojistka 15 A: 85 A (V,ys = 18.25V)

Pojistka 20 A: 90 A (Vs = 18.5V)
(Vv

Pojistka 15 A: 90 A (Vg = 18.5V)

25% pracovni cyklus*

205 A (Vygq, = 24.25V)

20% pracovni cyklus*

Pojistka 20 A: 115 A (V5. = 19.75V)

Rozsah nastaveni (DC)

15 A (Vyyer, = 14.75V) -
235 A (Vg = 26.0V)

15 A (Vyger, = 14.75 V) -
130 A (Vyysr, = 20.5V)

Pfipustné zatizeni v GTAW - DCTIG

100% pracovni cyklus*

110 A (Viger = 14.4V)

Pojistka 15 A: 80 A (Vg = 13.2V)

60% pracovni cyklus*

125 A (Vyyit. = 15,0V)

Pojistka 15 A: 100 A (Vs = 14.0V)

40% pracovni cyklus*

Pojistka 15 A: 110 A (y,yst. = 14,4 V)

25% pracovni cyklus*

205 A (Vg = 18:2V)

Rozsah nastaveni (DC)

5A (Vyger, =10.2V) -
205 A (Vyyer. = 18.2V)

5A (Vyger, =10.2V) -
130 A (Vygsr, = 15.2V)

Pfipustné zatizeni v GTAW - ACTIG

100% pracovni cyklus*

110 A (Vige = 14.4V)

Pojistka 15 A: 75 A (Vyye, = 13.0V)

60% pracovni cyklus*

125 A (Vyyt. = 15,0V)

Pojistka 15 A: 95 A (Vg = 13.8V)

40% pracovni cyklus*

Pojistka 15 A: 105 A (Vyye, = 14.2V)

25% pracovni cyklus*

205 A (Vyyer. = 18.2V)

Rozsah nastaveni (AC)

5A (Viger, = 102V) -
205 A (Vg = 18:2V)

5A (Viger, = 102V) -
130 A (Vyyer, = 15.2V)

Pfipustné zatizeni v SMAW - ty¢

100% pracovni cyklus*

100 A (Vyysr, = 24V)

55 A (Vyye = 22.2V)

60% pracovni cyklus*

125 A (Vyyer = 25V)

70 A (Vyger = 22.8V)

40% pracovni cyklus*

75 A (Vyy = 23.0V)

25% pracovni cyklus*

170 A (Vyyer. = 26.8V)

Rozsah nastaveni (DC)

16 A (Vyyer = 20.6 V) -
180 A (Vyysr, = 27.2V)

16 A (Vyyer, = 20.6 V) -
130 A (Vg = 25.2V)
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3 TECHNICKE PARAMETRY

EMP 205ic AC/DC
Napéti otevieného obvodu (OCV)
VRD deaktivovéno 68V
VRD aktivovéno 35V
Uéinnost 78%
Faktor sily 0.98

Rychlost podavani dratu

2-12,1 m/min. (80-475 palce/min.)

Prameér dratu

Plny drét z mékké oceli

0.6-0.9mm (0.023 - 0.035 in.

Nerezovy plny drat

Svafovaci drat s jadrem

(
0.8 - 0.9 mm (0.030- 0.035 in.
(

)
)
0.8- 1.1 mm (0.030 - 0.045 in.)
)

Hlinik 0.8-1.2mm (0.030 - 0.047 in.
Velikost 100-200 mm (4-8")
Rozméry D x S xV 548 x 229 x 406 mm (23 x 9 x 16")
Hmotnost 25.5kg (561b,)

Provozni teplota

-10az+40°C (14 az 104 °F)

Trida kryti**

IP23S

Klasifikace pouziti***

*Pracovni cyklus

Pracovni cyklus oznacuje cas jako procento z desetiminutové doby, po kterou miizete svafovat nebo fezat pii urcitém
zatiZzeni bez pretizeni. Pracovni cyklus je platny pro teplotu 40 °C nebo niZsi.

**Trida kryti
Kéd IP oznacuje tiidu krytu, tj. stupen ochrany proti priiniku pevnych objektl nebo vody.
Zatizeni oznacené IP 23S je urceno pro vnitini a venkovni pouziti; nemélo by se viak pouzivat pfi srdzkéach.

***Trida pouziti

Tento symbol oznacuje, Ze zdroj energie je uréen pro poufziti v oblastech se zvysenym elektrickym nebezpecim.

VAROVANI!

Svarovaci obvod mUize nebo nemusi byt z bezpec¢nostnich dlvodd uzemnén. Zména

usporfadani uzemnéni by méla byt povolena pouze osobou, kterd je kompetentni posoudit,

zda zmény zvysi riziko zranéni. Napfiklad: umoznénim paralelnich zpétnych tras svafovaciho
A proudu, které mohou poskodit zemnici obvody jiného zafizeni nebo zpUsobit zranéni/smrt

jednotliveim.
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4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provést odbornik.

POZOR!
Tento produkt je urcen pro prdmyslové pouziti. V domacim prostfedi mize tento produkt
zpUsobovat vysokofrekvencni ruseni. Je na uzivateli, aby pfijal odpovidajici opatreni.

4,1 Odpovédnost uzivatele

Uzivatel odpovida za instalaci a pouzivani svafovaciho zatizeni podle pokyn( vyrobce. Pokud jsou detekovana elektromag-
neticka ruseni, je odpovédnosti uzivatele svafovaciho zatizeni vyfesit situaci s technickou pomoci vyrobce. Toto napravné
opatieni muze byt stejné jednoduché jako uzemnéni svafovaciho obvodu. V jinych ptipadech by to mohlo zahrnovat ses-
taveni elektromagnetického stinéni obklopujiciho zdroj svafovaci energie a prace, kompletné s pfidruzenymi vstupnimi
filtry. Ve vSech pfipadech musi byt elektromagnetické poruchy omezeny do bodu, kdy jiz neni problematické.

X
VAROVANI!

Zajistéte zafizeni - zejména pokud je
zemé nerovna nebo svazita. >]0°
10°

4.2 Pokyny ke zvedani

Napajeci Ize zvednout pomoci kterékoli z rukojeti.

v~
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4

INSTALACE

4.3 Umisténi

Umistéte zdroj energie tak, aby jeho vstupy a vystupy chladiciho vzduchu nebyly blokovany.

A. 152 mm (6")
B. 100 mm (4in.)
C. 152mm (6")

P¥i trvalé instalaci ponechte dostatek prostoru
pro otevieni dvifek a pfistup na stranu civky.

4.3.1 Posouzeni oblasti

Pred instalaci svafovaciho zafizeni musi uzivatel/instalator posoudit potencidlni elektromagnetické problémy v okoli. Je
tfeba zohlednit nasleduijici:

1.

© N o U kM W N

Ostatni napajeci kabely, ovladaci kabely, signaini a telefonni kabely; nad, pod a vedle svarovaciho zafizeni.
Rozhlasové a televizni vysilace a pfijimace.

Pocitac a dalsi ovladaci zafizeni.

Zasadné dlllezité bezpecnostni zafizeni, napt. kryty primyslového zafizeni.

Zdravi lidi kolem, napf. pouzivani kardiostimulatord a naslouchadel.

Zatizeni pouzivana pro kalibraci a méreni.

Denni doba, kdy se ma provadét svafovani nebo jiné ¢innosti.

Odolnost jinych zafizeni v okoli: uZivatel musi zajistit, aby jina zafizeni pouzivand v okolnim prostredi byla kompatibilni:
to mUze vyZadovat dalsi ochranna opatieni.

Velikost okolniho Uzemi, které je treba brat v Uvahu, bude zaviset na struktute budovy a dalSich probihajicich ¢innostech.
Okoli mUze presahovat hranice areélu.

Ruseni muze byt prenaseno vysokofrekvencnim iniciovanym nebo stabilizovanym napajecim zdrojem svafovani elektrickym
obloukem témito zplsoby:

Pfimé zareni: Pokud je pouzdro kovové a neni fadné uzemnéno, miiZe dojit k vyzarovani ze zafizeni. MGze k tomu dojit
otvory, jako jsou oteviené pristupové panely. Pokud je zafizeni spravné uzemnéno, stinéni vysokofrekven¢ni jednotky
v napajecim zdroji zabrani pfimému zareni.

Pienos pres napajeci kabel: Bez dostate¢ného stinéni a filtrovani mize byt vysokofrekvencni energie ptivadéna do
kabeldze v rdmciinstalace (elektricka sit) pfimym spojenim. Energie je pak prenasena jak zéfenim, tak vedenim. Ve zdroji
energie je k dispozici odpovidajici stinéni a filtrovani.

Zareni ze svarovacich vodici: Vyzafované ruseni ze svafovacich vodicQ, i kdyz je vyrazné v blizkosti elektrod, se vz-
dalenosti rychle zmensuje. Zachovani co nejkratsich vedeni minimalizuje tento typ ruseni. Pokud je to mozné, je tieba
se vyhnout cyklovani a pozastaveni elektrod.

Zareni z neuzemnénych kovovych predmétii: Hlavnim faktorem, ktery pfispiva k ruseni, je zpétné vyzafovani z od-
krytych kovovych objektt v blizkosti svafovacich vodi¢h. U¢inné uzemnéni takovych objektd ve vétsiné pripad(i zabrani
opétovnému zareni.

0463 703 001CS -17-



4 INSTALACE

4.4 Vysokofrekvencni ruseni

VAROVAN:I!

Vysokofrekvencni sekce tohoto pfistroje ma vystup jako radiovy vysilac.

Napajeci zdroj NESMI byt pouzivéan v blizkosti trhacich praci kvali nebezpeti predéasného
odpaleni.

VAROVANI!

Provoz v blizkosti pocitacovych instalaci mGze zpUsobit poruchu pocitace.

VAROVANI!

VYSOKOFREKVENCNI POLE MOHOU BYT ZDRAV| SKODLIVA. Pokud je tento zdroj svafovaci
energie pouzivan v domacnosti, mohou byt vyzadovana zvlastni opatieni. Svareci s kardi-
ostimulatory by se méli pfed svafovanim poradit se svym lékafem. Elektromagneticka pole
mohou mit vliv na funkci kardiostimulatord.

VAROVANI!

Vyrovnani potencial(:

Lze zvazit lepeni viech kovovych soudésti ve svafovacim zafizeni a v jeho sousedstvi. Kovové
soucasti pfipojené k obrobku vsak zvysuji riziko, Ze by obsluha mohla utrpét zasah elek-
trickym proudem, pokud se soucasné dotkne kovovych komponent a elektrody. Obsluha by
méla byt izolovana od viech takto spojenych kovovych soucasti.

VAROVANI!

Uzemnéni/uzemnéni pracovisté:

Je tieba dbat na to, aby nedoslo k uzemnéni obrobku, coz by zvysilo riziko zranéni uZivatell
nebo poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Zména usporadani uzemnéni by méla byt povo-
lena pouze osobou, ktera je kompetentni posoudit, zda zmény zvysi riziko zranéni.

> B PP P

VAROVAN:I!

Vyznam spravné instalace vysokofrekvencniho svafovaciho zafizeni je zasadné dullezity a

je nutno jej zdlraznovat. Ruseni zplsobené vysokofrekvencnim iniciovanym nebo sta-
bilizovanym obloukem je témér vzdy zplsobeno nespravnou instalaci. Instalaci by méla
provést fadné povérend osoba, jako je fadné licencovany elektrikaf, aby se predeslo zranéni,
smrti nebo poskozeni zafizeni.

0463 703 001CS
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4 INSTALACE

4.5 Sitové napajeni

POZNAMKA!
Pozadavky na napajeni ze sité

Toto zafizeni vyhovuje normé IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, Ze zkratovy vykon je vétsi
nebo roven S, i V bodé rozhrani mezi uZivatelskym napdjenim a vefejnou soustavou.
Je na odpovédnosti instala¢niho technika nebo uzivatele zafizeni, aby v pfipadé potfe-
by zajistil po konzultaci s provozovatelem distribuéni sité, Ze zafizeni bude pfipojeno
pouze k napajeni se zkratovym vykonem vétsim nebo rovnym S,cin. Viz technické
Udaje v kapitole TECHNICKE UDAJE.

Napajeci napéti by mélo byt 230 V AC £ 10% nebo 120 V AC + 10%. P¥ili$ nizké napajeci napéti mlze zpUsobit Spatny
svarovaci vykon. Prili$ vysoké napajeci napéti zpUsobi prehrati soucasti a pfipadné selhani. Chcete-li ziskat informace o
typu dostupné kapacity elektrické energie, o tom, jak by méla byt provedena spravna pfipojeni, a vyzadat si prohlidku,
kontaktujte mistniho poskytovatele elektrické energie.

Napdjeci zdroj svarovani musi byt:
«  Spravné namontovano, v pfipadé potieby kvalifikovanym elektrikafem.
«  Spravné uzemnéno (elektricky) v souladu s mistnimi predpisy.

«  Pfipojeno k napajecimu bodu spravné velikosti a pojistce dle tabulky nize.

POZNAMKA!

Napdjeci zdroj pro svafovani pouzivejte v souladu s pfislusnymi narodnimi predpisy.

POZOR!

Odpoijte vstupni napdjeni a zabezpeclte pomoci postupl ,Uzamceni/oznacovani". Pied
odstranénim pojistek vstupniho napdjeni se ujistéte, Ze je spinac¢ odpojeni pfivodniho
vedeni uzamcen (blokovéni/znaceni) v poloze ,otevieno". Pfipojeni/odpojeni by mély

provadét kompetentni osoby.

Stitek s udaji o
pfipojeni napajeni
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4 INSTALACE

4.6 Doporucené specifikace elektrického napajeni

VAROVANI!

pracovni cyklus napajeciho zdroje svafovani.

Nebezpedi trazu elektrickym proudem nebo pozaru je pravdépodobné, pokud nebudou
dodrzovana nasledujici doporuceni v ndvodu k servisu elektrického zatizeni. Tato do-
poruceni se vztahuji na vyhrazeny odbockovy obvod dimenzovany pro jmenovity vykon a

Doporucené specifikace elektrického napajeni: 120-230V, 1-50/60 Hz

Normalni provozni tfida UL K5, viz UL 248

Specifikace 230V AC 120V AC
Vstupni proud pfi maximalnim vykonu 33A 30A
Maximalni doporucend jmenovitd hodnota pojistky nebo
jistice* 40 A 30A
*Pojistka s ¢asovym zpozdénim tfidy UL RK5, viz UL 248
Maximalni doporucéend jmenovitd hodnota pojistky nebo
jistice* 50 A 50 A

Minimalni doporucenad velikost kabelu

2,5mm?2 (13 AWG)

2,5 mm2 (13 AWG)

Maximalni doporucena délka prodluzovaciho kabelu

15 m (50 stop)

8 m (25 stop)

Minimalni doporucena velikost uzemnovaciho vodice

2,5 mm2 (13 AWG)

2,5 mm2 (13 AWG)

4.7 Napajeni z generatorii energie

Napajeci zdroj energie mize byt napajen z riznych typl generatord. Nékteré generatory vsak nemusi poskytovat dostatecny

vykon pro spravnou funkci zdroje svafovaci energie.

Doporucuji se generatory s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo s rovnocennym nebo lepsim typem regulace, s jme-

novitym vykonem minimalné 8 kW 1 faze.

0463 703 001CS -20-




5 PROVOZ

5 PROVOZ

Obecné bezpecnostni predpisy pro zachazeni se zafizenim najdete v kapitole,,Bezpecnost". Pfed spusténim zafizeni
si ji prectéte.

POZNAMKA!
Pfi pohybu zafizeni pouzivejte rukojet uré¢enou k tomuto Ucelu. Nikdy netahejte za

kabely.

@ VAROVANI!
Rotujici ¢asti mohou zpUsobit zranéni, budte velmi opatrni.

VAROVANI!

Electric shock! BEhem provozu se nedotykejte obrobku ani svafovaci hlavy!

VAROVANI!

Ujistéte se, ze bocni kryty jsou béhem provozu zaviené.

VAROVAN:I!

Utdhnéte Sroub civky, abyste zabranili sklouznuti z naboje.

POZOR!
Pfed kazdym pouzitim zajistéte nasleduijici:

> > >

Télo hotdku, kabel hofaku a elektrody nejsou poskozeny.
Kontaktni $picka hofdku neni poskozena.
Tryska na hoféaku je Cista a neobsahuje zadné necistoty.
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5.1 Komfort a kontrola

10 12 11

9 8 7
Obrdazek 1. Pohledy zepredu a zezadu: Model EMP 205ic AC/DC

1. Knoflik pro regulaci proudu nebo rychlosti posuvu 9. Kabel pro prepinani polarity

dratu

2. Knoflik pro volbu napéti 10. Displej

3. Hlavni knoflik pro navigaci v nabidce 11. Vstup plynu pro MIG/MAG
4.Vystup plynu 12.Vstup plynu pro TIG

5. Pripojeni hotaku/dalkového ovladani 13. Hlavni vypinac¢ ZAP/VYP
6. Pfipojeni hofaku 14. Hlavni napajeci kabel

7. Zaporny vystup [-] 15. Stitky

8. Kladny vystup [+]

,/,

Obrazek 2. Funkce oviddacich ciselnikd uZivatelského rozhrani

1. (U) Horni ovladaci knoflik: (a) Nastaveni aktualnivystupni 3. (M) Nabidka navigace: Stisknutim vyberte
hodnoty (b) Nastaveni rychlosti podavani dratu

2. (L) Dolni ovladaci knoflik: (a) Volba napéti MIG (b) Ome-

zeni napéti SMIG (c) Rezim MMA: VYPINAC oblouku

POZNAMKA!

Dolni ovlddaci knoflik (2) v rezimu MMA zapind/vypiné vystupni vykon. Kdyz je vystupni
napajeni zapnuto, pozadi displeje se zméni na oranzové (viz kapitola,OVLADACI PAN-
EL").
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5 PROVOZ

5.2  Pripojeni svaifovacich a zpétnych kabelt

Napdjeci zdroj ma dva vystupy pro pfipojeni svafovacich a zpétnych kabeld: zaporna koncovka [-] (7) a kladna koncovka
[+] (8) (viz obrazek 1).

5.2.1 Pro proces MIG/MMA

U procesu MIG/MMA zavisi vystup, ke kterému je svafovaci kabel pfipojen, na typu elektrody. Informace o spravné polarité
elektrody najdete na obalu elektrody. Pfipojte zpétny kabel ke zbyvajicimu svéareci koncovce (9) na napéjecim zdroji.

Pripevnéte kontaktni svorku zpétného kabelu k obrobku a zajistéte dobry elektricky kontakt. Pfipojte konektor horaku k
pfipojce hofaku (6).

POZNAMKA!

Navodny graf pro svafovani MIG:

Zadni strana dvifek na strané civky zobrazuje ndvodné schéma pro svafovani v rezimu
MIG pro pocétecni vybér ovladacich prvkl svafovani. Toto je zamysleno jako privodce
nastavenim parametrd tohoto zafizeni.

5.2.2 Pro procesTIG

Pro proces TIG pripojte napajeci kabel hofaku TIG ke zaporné koncovce [-] (7), viz obrazek. Pfipojte matici pro pfivod plynu
na horaku TIG ke konektoru pro vystup plynu (4), ktery se nachazi na predni strané napdjeciho zdroje. Pfipojte rychlospo-
jku ptivodu plynu (12) na zadnim panelu k regulovanému pfivodu ochranného plynu. Pfipojte pracovni zpétny kabel k
kladnému vystupu koncovky zpétného kabelu [+] (9). Pfipojte konektor hotrdku k zdpornému vystupu [-] (7) (viz obrazek 1).

5.3 Zména polarity

Obrdzek 3. Pripojeni k prepinani polarity

1. Kabel pro prepinani polarity (nenfi pfipojen v rezimech navarovani nebo TIG)

Zkontrolujte doporucenou polaritu svafovaciho dratu, ktery chcete pouzit. Informace o spravné polarité elektrody najdete
na obalu elektrody. Polaritu Ize zménit posunutim kabelu pro prepinani polarity tak, aby vyhovoval pfislusnému procesu
svarovani.
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5.4 Ochranna atmosféra

Vybér vhodné ochranné atmosféry zavisi na materialu. Typicky je mékka ocel svafovana smésnym plynem (Ar + CO2) nebo
100% oxidem uhli¢itym (CO2). Nerezova ocel mGze byt svafovana smésnym plynem (Ar + CO2) nebo smési tii plyn(i (He +
Ar + CO2). Hlinik a kiemikovy bronz pouzivaji ¢isty plynny argon (Ar). V rezimu sMIG (viz kapitola ,Rezim sMIG" v kapitole
L OVLADACI PANEL") se automaticky nastavi optimalni svafovaci oblouk s pouzitym plynem.

5.5 Volt-ampérové krivky

Nize uvedené krivky ukazuji maximalni napéti a vystupni proudovy vykon napajeciho zdroje pro tfi bézna nastaveni
svarovaciho procesu. Jind nastaveni maji za nasledek kfivky, které spadaji mezi tyto kfivky.

A = svafovaci proud (AMPERY), V = vystupni napéti

55.1 SMAW (tyé) 120V
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140
A

Obrdzek 4. Pracovni cyklus SMAW (tyc) 120 V

5.5.2 SMAW (SMAW -TYC) 230V
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A

Obrézek 5. SMAW (SMAW - TYC) 230 V Pracovni cyklus
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5.5.3 GMAW (MIG) 120V

80

—MIG MAX
——MIG MIN

0 10 20 30 40 50 60 70 B0 90 100 110 120 130 140 150 160
A

Obrdzek 6. Pracovni cyklus GMAW (MIG) 120 V

5.54 GMAW (MIG) 230V

20

—MIG MAX
MIG MIN

10

0 20 40 60 80 100 120A140 160 180 200 220 240 260

Obrdzek 7. GMAW (MIG) 230 V Pracovni cyklus
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5.5.5 GTAW (DCTIG) 120V
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Obrdzek 8. Pracovni cyklus GTAW (DCTIG) 120 V

5.5.6 GTAW (DCTIG) 230V

0463 703 001CS
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Obrdzek 9. GTAW (DCTIG) 230 V Pracovni cyklus
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5.5.7 GTAW (ACTIG) 120V
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Obrdzek 10. Pracovni cyklus GTAW (ACTIG) 120V

5.5.8 GTAW (ACTIG) 230V
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Obrdzek 11. GTAW (ACTIG) 230V Pracovni cyklus
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5.5.9 Pracovni cyklus
25% Pracovni cyklus

EMP 205ic AC/DC ma vystup svafovaciho proudu 205 A pfi 25 % provoznim cyklu (230 V). Samoresetovaci termostat chrani
zdroj energie, pokud je pfekrocen pracovni cyklus.

Priklad: Pokud zdroj energie pracuje pfi 25% provoznim cyklu, poskytne jmenovity proud po dobu maximalné 2,5 minuty
z kazdych 10 minut. Zbyvajici ¢as, 7,5 minuty, musi byt napajeci zdroj ponechan vychladnout.

2,5 minuty 7,5 minuty

Obrdzek 12. Priklad 25% pracovniho cyklu

Lze zvolit jinou kombinaci pracovniho cyklu a svafovaciho proudu. Pomoci nize uvedenych graft urcete spravny pracovni
cyklus pro dany svafovaci proud.
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o
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a
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Svarovaci proud (ampéry)

Obrazek 13. Vykreslovani pracovniho cyklu pro 120 V
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Obrazek 14. Vykreslovani pracovniho cyklu pro 230V
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5.6 Vyjmuti/instalace civky

POZNAMKA!
Pro tento postup nemusi byt pfipojen plyn. Pro tento postup by mélo byt vypnuto
napdjeni.

Pruzina nastavuje,brzdnou hodnotu" plsobici proti motoru pro podavani dratu a tahu kolecek podavaciho vélce. Utahnéte
Sroub "A’, viz obrazky nize, utazeno ru¢né.

Vyjméte/nainstalujte civku, jak je uvedeno nize.

100 mm (4 in.) 200 mm (8 in.)
B

Obrdzek 15. Utdhnéte pojistnou matici civky na 100 mm (4")

57  Vybérviozky

Spravnou nahradni vliozku pro pouzity typ a priimér pouzitého dratu naleznete v uzivatelské priru¢ce hordku na USB klici.

5.8 Instalace/odstranéni dratu

POZNAMKA!
Pokud instalujete hlinikovy drat, viz ¢ast,Svafovani hlinikovym dratem".

V EMP 205ic AC/DC Ize pouzit dvé mensi velikosti civek 100 mm (4 palce) a 200 mm (8 palct). Vhodné rozméry dratu pro
kazdy typ dratu jsou uvedeny v kapitole ,TECHNICKE UDAJE".

Obrazek 16. Pohled na stranu civky

1. Zdvih civky 4. Otevieni bo¢niho krytu
2. EMC filtr 5. Plynovy ventil
3. Jistic 6. Mechanismus podavani dratu
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VAROVANI!

Neumistujte horak blizko obliceje, rukou nebo téla, ani jim tam nemirte, mohlo by dojit ke zranéni.

VAROVAN:I!
Pfi vyméné civky dratu hrozi rozdrceni nebo sevreni! Pfi vkladani svafovaciho dratu mezi podéavaci
vélce nepouzivejte ochranné rukavice.

POZNAMKA!
Ujistéte se, Ze jsou pouzity spravné podavaci/pfitla¢né vélce. Pro vice informaci viz SPOTREBNI MA-
TERIAL.

POZNAMKA!

Nezapomente pouzit spravny kontaktni hrot ve svafovacim hofaku pro pouzity primér dratu. Horak
je vybaven kontaktnim hrotem pro drat 0,8 mm (0,030 palce). Pokud pouzivate jiny primér, musite
vyménit kontaktni hrot a hnaci valec. Pro svafovani s draty Fe a z nerezové oceli je doporuceno vlozeni
vlozky pro drat do horaku.

> W

© ® N o

5.8.1 Instalace dratu

. Vypnéte napdjeni jednotky.

Otevrete bocni kryt.
Uvolnéte rameno pfitla¢ného vélce zatlacenim napinaciho sroubu smérem k sobé (1).

Zvednéte rameno pritlacného valce (2).

POZOR!

Svarovaci drat MIG drzte pevné, abyste zabranili jeho rozmotani.

. Se svafovacim dratem MIG pfivadénym ze spodni ¢asti civky protdhnéte drat elektrody vstupnim voditkem (3), mezi

valci, vystupnim voditkem a do hofdku MIG.

Znovu zajistéte rameno pfitlacného valce a napinaci Sroub pohonu dratu a v ptipadé potieby upravte tlak.
Zapnéte napajeni jednotky.
S pfimérené rovnou elektrodou hofaku MIG protdhnéte drat hofdkem MIG stiskem spousté.

Zavrete bocni kryt.

Obrazek 17. Mechanismus podavani dratu
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5 PROVOZ

5.8.2  Odstranénidratu
1. Vypnéte napajeni jednotky.
Odftiznéte konec svafovaciho dratu MIG vy¢nivajici z hofaku.
Otevrete boc¢ni kryt.

Uvolnéte rameno pfitla¢ného viélce zatlacenim napinaciho Sroubu smérem k sobé (1).

v ok W N

Zvednéte rameno pritlacného valce (2).

POZOR!

Svarovaci drat MIG drzte pevné, abyste zabranili jeho rozmotani.

6. Rucni navijeni dratu na civku rué¢nim otacenim civky ve sméru hodinovych rucicek. Jakmile je drat opét zcela navinut
na civku, zajistéte konec civky, abyste zabranili rozvinuti.

7. Zaviete bo¢ni kryt.

5.9 Svarovani s hlinikovym dratem

POZNAMKA!
Po provedeni pokyn( v této &asti se vratte do ¢asti,5.8 Instalace / odstranéni
dratu”

Chcete-li svarovat hlinik s pouzitim standardné dodavaného horaku, nahlédnéte do navodu k pouziti hofdku MIG a vymérite
standardni ocelovou potrubni viozku hofaku za teflonovou potrubni viozku hotaku.

«  Model EMP 205ic AC/DC pouziva model hotaku: Horak MXL™ 270 A MIG s kabelem 3 m (pro FCW 1,2 mm)
Objednejte si nasledujici prislusenstvi:

« Potrubni vlozka hotaku z materilu Teflon® (vlozka PTFE), 3 m (10 stop): Viz ¢ast DILY (Tabulka Povlak drat() v Navodu k
pouziti hordku ESAB (viz poznamka vyse).

« Vystupni vodici trubka dratu potazena teflonem® (vyberte velikost, aby odpovidala dratu z tabulky v ¢asti Spotfebni
material).
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5 PROVOZ

5.10 Nastaveni tlaku podavani dratu

POZNAMKA!

Tento postup vyzaduje zapnuti jednotky. Pro tento postup nemusi byt pfipojen
plyn.

1. Zapnéte napajeni jednotky.

2. Nejprve se ujistéte, Ze se drat hladce pohybuje vodi¢em dratu.

POZOR!
Je dulezité, aby privodni tlak nebyl pfilis vysoky nebo pfilis nizky.

3. Zkontrolujte, zda je tlak podavani nastaven spravné, vypojte vodi¢ proti izolovanému predmétu, napft. kousku dreva.
4. Nastaveni minimalniho tlaku valce:

Kdyz drzite svafovaci horak pfiblizné 6 mm (%4") od kusu dreva (viz obrazek 12), valce pro podavani dratu by mély
sklouznout. Pokud tomu tak neni, snizte pnuti na dratu Upravou nastaveni knofliku k regulaci napnuti na sestavé
podavani dratu.

I77 TVRDY
( ' DREVENY
aw, i X POVRCH
‘// "/, o/ '
]
1
]
& !
7= § i
2o
6 mm

Obrdzek 18. Zkontrolujte, zda podavaci valec neprokluzuje, co? znamend, Ze neni dostupny pretlak

5. Nastaveni spravného tlaku valce:

Pokud drzite svafovaci hofak priblizné 50 mm (2 palce) od kusu dieva, drat je tfeba vysunout a ohnout (obrazek 13).

POZOR!
Pouzivejte ochranné pomucky nebo chrante obli¢ej/oci/&4sti téla pred koncem
drétu.
TVRDY
o DREVENY
LT POVRCH
o 2
a4 .
’/ / : :
. E S
A/ 50 mm

Obrazek 19. Kontrola spravného tlaku poddvaciho vélce
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5 PROVOZ

5.11 Vymeéna valce pro podavani dratu

VAROVANI!

Pred zahajenim této ulohy odpojte napdjeni jednotky.

POZNAMKA!
Pro tento postup neni nutné pfipojovat plyn.

Standardné jsou dodavény poddvaci valce s dvojitou drazkou o rGzné velikosti (uvedeny v ¢asti Spottebni dily). Vyménite
podévaci valecky tak, aby odpovidaly velikosti / typu dratu na civce dratu. Vybér podévacich valcl viz ¢ast Spotfebni ma-
teridl. Obrazek 20 ukazuje umisténi valcl pro podavani dratu. Pfitlacné valce nejsou vyménény.

Obrdzek 20. Umisténi kladek a podavacich valcd

1. Pfitla¢ny valec 3. Blokovaci ovladaci knoflik

2. Vélec pro podavani dratur

POZNAMKA!

Vizudlni stitek vyrazeny na strané vélce pro podavani dratu a obraceny smérem k véam
oznacuje velikost drazky pro drat na protilehlé (vnitini) strané vélce. Vybrand drazka
ma odpovidat velikosti pouzitého dratu. Kazdy vélec je navrzen tak, aby vyhovoval
dvéma velikostem drazky. Velikost drazky na valci, kdyz sméfuje k vam, odpovida
draZce na vzdélené strané valce. Nainstalujte drazku pozadované velikosti tak, aby
Stitek na strané valce sméfoval k vam.
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5 PROVOZ

1.

5.11.1 Vyjmuti valce pro podavani dratu

Pokud jsou instalovany nové vélce, vyberte spravnou velikost a typ (U-draZka, V-drazka nebo ryhovany) pro instalaci
dratu (viz ¢ast Opotrebitelné dily).

Odpoijte zdroj elektrické energie od jednotky.
Otevrete kryt na strané civky dratu jednotky EMP.

Pfed pohnutim ovladacim knoflikem napnuti: poznamenejte si jeho ciselné nastaveni, jak je uvedeno na jeho téle,
bezprostredné pod rukojeti. Zaznamenejte toto ¢islo pro resetovani napéti v jeho pfiblizném rozsahu. Cést,,Nastaveni
tlaku podavani dratu" popisuje jemné vyladéni tohoto nastaveni napnuti.

POZNAMKA!

Protoze muze byt naruseno nastaveni tlaku podavani dratu, aby se uvolnilo toto
rameno, bude muset byt napnuti na vélcich na konci tohoto postupu znovu
nastaveno. Zaznamenani neposkozeného cisla stupnice v predchozim kroku
usnadriuje proces na konci postupu presné nastavit napéti.

Uvolnéte napinaci rameno uvolnénim napinaciho knofliku, jeho vytazenim z aretace a oto¢enim smérem k sobé (viz 1
na obrazku 10). Protoze m{ize byt naruseno nastaveni tlaku podavani dratu, aby se uvolnilo toto rameno, bude muset
byt napnuti na vaélcich na konci tohoto postupu znovu nastaveno.

POZNAMKA!
Napinaci rameno je zatizeno pruzinou. Vyskoci, kdyz se knoflik k requlaci napnuti
otoc¢i mimo rozsah.

Zvednéte drat z drazky.

Vyjméte vélec pro podavani dratu odstranénim jeho zajistovaciho knofliku a vysunutim valce z jeho htidele.

POZOR!

Pfi demontazi vélce budte opatrni, abyste neztratili kli¢ hnaciho hfidele na htideli
motoru. Nedodrzeni zpUsobi, ze cela jednotka bude k nepotiebé, dokud nebude
tato ¢ast vyménéna.
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5 PROVOZ

5.11.2 Instalace valce pro podavani dratu

1. Namontujte hnaci valec (ve spravné velikosti a ve spradvné orientaci drazky). Ovéfte, zda je na vnitini strané drazka
spravné velikosti (viz obrazek 21).

POZNAMKA!

Valce pro podavani dratu budou bud vyménény (aby odpovidaly velikosti a
typu instalovaného nového dratu), nebo znovu pouzity, pokud bude novy drat
stejného typu a velikosti.

Obrdzek 21. Valce pro poddvani dratu nabizené ve vice velikostech

1. Stitek a prislusnd drdzka

POZNAMKA!
Stitek na strané vélce odpovida drazce na opacné strané valce.

2. Utdhnéte zajistovaci knoflik hnaciho valce otac¢enim ve sméru hodinovych ruci¢ek. Dotazeni rukou je dostatecné.

3. Polozte drat do vnitini drazky valce pro podavani dratu.

POZNAMKA!
Pokud byl drat odstranén (nejen zvednut z drazky ve valci), bude nutné drat
znovu nainstalovat (viz ¢ast ,Instalace dratu").

4. Zavrete pfitlacné vélce na dratu.

5. Upravte tlak podavani dratu nastavenim napnuti na dratu na vélcich k podavani dratu otaCenim ovladace napnuti podle
postupu v ¢asti,Nastaveni tlaku podavani dratu".

6. Zavfete kryt na strané civky dratu jednotky EMP.
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6 OVLADACI PANEL

6 OVLADACI PANEL

Obecna bezpecnostni pravidla pro zachazeni se zafizenim najdete v ¢asti ,Bezpecnostni opatieni” v kapitole
+~BEZPECNOST" v této pFiruéce. Obecné informace o provozu naleznete v kapitole,,PROVOZ" této prirucky. Pred

vvvvv

POZNAMKA!
Po zapnuti se na ovladacim panelu zobrazi hlavni nabidka.

6.1 Jak navigovat

1. (U) Horni ovladaci knoflik:
a) Nastaveni aktualni vystupni hodnoty
b) Nastaveni rychlosti podavani dratu
EMP 205ic AC/DC /< 1(U) 2. Spodni ovladaci knoflik
a) Volba napéti MIG
b) Omezeni napéti SMIG

2(L) ¢) Rezim MMA: VYPINAC oblouku
d) DCTIG: Nastaveni PPS
3(M) e) SVAROVANI AC TIG Nastavit vyvazeni

3. Nabidka navigace: Stisknutim vyberte
6.2 Domovska obrazovka EMP 205ic AC/DC

.Rezim sMIG

. Manualni rezim MIG

. Rezim se svafovacim dratem s jadrem bez plynu
.Rezim MMA

.Rezim DCTIG

.Rezim ACTIG

. Nastaveni

. UzZivatelska pfirucka

O 00 N O L1 D W N =

. Dialogové okno

6.2.1 Rezim sMIG

o Zakladni nastaveni:

. Domovska obrazovka

. Informace

. Pamét

.Vybér materidlu

. Rychlost podévani dratu

. Indikator tloustky materialu

N O W=

. Dialogové okno

Set WFS - MPM
« Pokrocilé:
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6 OVLADACI PANEL

sMIG

Set WFS - MPM

6.2.2 Manualni rezim MIG

« Zakladni nastaveni:

MIG / MAG
Set WFS - MPM

« Pokrocilé:

MIG / MAG
Set WFS - MPM

1. Domovskd obrazovka

2. Informace

3. Pamét

4.Vybér materialu

5.Vybér parametru

6. Rychlost podéavéni dratu

7. Indikator tloustky materialu
8. Nastaveni omezeni napéti
9. Dialogové okno

1. Domovska obrazovka

2. Informace

3. Pamét

4.Vybér materialu

5. Rychlost podavani dratu
6. Nastaveni napéti

7. Dialogové okno

1. Domovskd obrazovka

2. Informace

3. Pamét

4.Vybér materialu
5.Vybér parametru

6. Rychlost podavani dratu
7. Nastaveni napéti

8. Dialogové okno

6.2.3 Rezim se svarovacim dratem s jadrem bez plynu

o Zakladni nastaveni:

FLUX CORED
Set WFS - MPM

« Pokrocilé:

0463 703 001CS

1. Domovska obrazovka

2. Informace

3. Pamét

4. Rychlost podavani dratu
5. Nastaveni napéti

6. Dialogové okno
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6 OVLADACI PANEL

1. Domovska obrazovka

2. Informace

3. Pamét

4.Vybér parametr(

5. Rychlost podavani dratu
6. Nastaveni napéti

7. Dialogové okno

FLUX CORED
Set WFS - MPM

6.24 Rezim MMA

o Zakladni nastaveni:

1. Domovskd obrazovka
2. Informace
3. Pamét
4. Nastaveni proudové intenzity
5. Vystupni napéti svafovani
(Napéti v otevieném obvodu nebo oblouk)
6. Dialogové okno
7.VYPINAC oblouku

Modra barva se zméni na oranzovou, pokud je vystup,horky".

STICK
Set - AMPS

« Pokrocilé:

1. Domovska obrazovka
2. Informace
3. Pamét
4.Vybér parametrl
5. Proudova intenzita
6. Vystupni napéti svafovani
(Napéti v otevieném obvodu nebo oblouk)
7.VYPINAC oblouku
8. Dialogové okno

gT:C*;MPS Modra barva se zméni na oranzovou, pokud je vystup ,horky".
E -

6.2.5 Rezim DCTIGg

o Zakladni nastaveni:

1. Domovska obrazovka
2. Informace

3. Pamét

4. Puls

5. Proudovd intenzita

6. Dialogové okno

DC PULSE TIG
Set - AMPS
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6 OVLADACI PANEL

« Pokro¢ilé s VYPNUTYM Pulsm:

. Domovska obrazovka
.Informace

. Pamét

. Puls

.Vybér parametra

. Proudova intenzita

N Ot N =

DC TIG

. Dialogové okno
Set - AMPS

« Pokrocilé se ZAPNUTYM Pulsm:

. Domovska obrazovka
.Informace

. Pamét

. Puls

.Vybér parametri

. Proudova intenzita

DC PULSE TIG

. Dialogové okno
Home

0 N O LW —

. Spi¢kovy ¢as

6.2.6 Rezim ACTIG

o Zakladni nastaveni:

. Domovska obrazovka
. Informace

. Pamét

. Proudova intenzita

u A W N =

. Dialogové okno

ACTIG
Set - AMPS

« Pokrocily

. Domovska obrazovka
. Informace

. Pamét

.Vybér parametra

. Proudova intenzita

. Nastavit vyvazeni

AC TIG
Set - AMPS

N O L bW =

. Dialogové okno
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6 OVLADACI PANEL

SETTINGS
Home

USER MAMNUAL
Home

1. Rezimy resetovani

2. Palce/metrické jednotky
3. Zakladni/pokrocilé

4. Nastaveni jazyka

5. Informace

6. Domovska obrazovka

7. Dialogové okno

1. Informace o udrzbé

2. Spotiebni materidl/nahradni dily
3. Provozni informace

4. Domovska obrazovka

5. Dialogové okno

POZNAMKA!

SCT - Ukon¢eni zkratu je metoda automatického dohofeni dratu na konci svaru k elektrickému fezani dra-
tu vysokoproudym pulzovanim v fizeném procesu. Vysledkem je pékny cisty dratovy konec bez klouzani
nebo ulpivani na tavné lazni nebo hrotu.

To umoznuje vyjimecné restartovani naslednych svar(. Tato funkce je priméarné urcena pro svafovani
mékké a nerezové oceli kratkym obloukem. Pro svafovani stiikdnim a svafovacim dratem s jadrem se do-
porucuje tradi¢ni dohoreni dratu. Pokud je doba dohoteni dratu nastavena na nulu, SCT se automaticky
povoli. Nenulové nastaveni dohoreni dratu vypne SCT.
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6 OVLADACI PANEL

IKONA VYZNAM IKONA VYZNAM
Domii @OFFﬁt Vybér zapnuti/vypnuti
bodového casu
%
(pouzijte ovladaci knoflik nav-
(o '5 igace a stisknutim vyberte na

o Wed

displeji)

Dohofeni dratu

Nastaveni doby, kdy napéti
zUstane zapnuté i po zastaveni
podavani dratu, aby nedochézelo
k zamrzani dratu ve svarové louzi

VYBER SCT NA
DISPLEJI

Ukonceni zkratu
(SCT: viz POZNAMKA vyse)

VYP: dohofteni dratu je nastaveno
na nenulovou hodnotu.

VYP: dohofteni dratu je nastaveno
na nenulovou hodnotu.

Prredstih Doba, po kterou je
ochranna atmosféra zapnuta
prfed spusténim svafovaciho
oblouku

® Informace 8 Rychlost podavani dratu
o\ Horak MIG |I|0N t Bodovy cas p¥i sefizeni
lolos

v Parametry Svarovaci drat s jadrem
L] L]

{0 Vm

® Parametry ﬁ Manualni MIG

0 Procenta 7: SMAW - TYC

Yo

Inteligentni MIG

Dobéh Doba, po kterou je
ochranna atmosféra po zastaveni
svafovaciho oblouku zapnuta

Lift-TIG

0|5

Sekundy

Ukladani svarovacich
programu pro konkrétni ap-
likaci v rezimu paméti

Nastaveni v nabidce uzivatelské Zrusit
pFirucky c-:] CANCEL
Civkovy horak Dalkové
E (Ne viechny trhy)
@ Nastaveni P Nozni ovladani
‘ f 2T, vypinac Volty
—

——
——
—-—
—

|

4T, Spinac Drzet/zamknout

Uzivatelska pfirucka v hlavni
nabidce
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IKONA VYZNAM IKONA VYZNAM

Ampéry Tloustka desky v rezimu sMIG

Ofrezova lista Zména profilu

se pfi zkraceni délky oblouku svarovych housenek z plochého
zvysuje proud, aby se snizilo na konvexni nebo plochého na
nebo odstranilo zamrzani ty¢ové konkavni

elektrody ve svafovaci louzi

Sila oblouku Pfi navarovani

Pokrocily
svarovaciho cyklu
Horky start Zvyseni proudu Zakladni nastaveni
pfi ndrazu na elektrodu, aby se
snizilo ulpéni
Induktance Pfidani induktance Vybér jazyka

do charakteristik oblouku pro —
stabilizaci oblouku a snizeni B English (UK)
rozstfiku pfi procesu zkratu

Klesani Klesani proudu
-\_ po urcitou dobu na konci
=

Vybér tycové elektrody

S

=)’ Pamét
‘ M_’ Schopnost ukladat svarovaci pro-

gramy pro konkrétni aplikaci

Zvyseni Mérna jednotka

_/' Stoupani proudu po dobu ™ " INCH [METRIC

urcitou na zacatku svarovaciho

cyklu
.8 mm Pramér dratu Profil svafovaci housenky,
(-0307) I konkavni
I-U\ DC-TIG Profil svarovaci housenky,
konvexni
DC -.
q:Ft AC-TIG Puls
Ac w
Zvyseni/snizeni nn Puls ZAP/VYP
f \ OFF E
o JUL
ON m
Zpétny proud

=

HZ Hz

3
o
£

%t Spickovy ¢as Nastavit vyvazeni

n
=+

PEAK t
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IKONA VYZNAM IKONA VYZNAM
Odsazeni Frekvence
L
“1A
Obnoveni Vymazat
-| %A Dualni proud Amin

A
w min

Spusténi HF Zvednéte oblouk
Lift
f HF I Arc

t

Predstih/dobéh

;
At
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7 _SVAROVANITIG

7.1 Svarovani DCTIG

NiZe uvedeny obrazek ukazuje navigaci / nastaveni svafovani DC TIG v pokrocilém rezimu (A-B-C-D-E-F-G-H-I-J-K-L-M-N-
O-P-Q-R-S-T).

‘Flr e

4. 20.25

:

DC PULSE TIG
Post-Flow

=\ 0.0. ShEy 4. 000:
/ 005 c v 202

DC PULSE TIG

DC PULSE TIG
Up Slope

DC PULSE TIG
Dual Current On

103A

99

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current On Dual Current On
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7 SVAROVANITIG

7.1.1  PulzDCTIG

Pulzni svafovani DCTIG se pouziva hlavné na tenkych kovech, ale mize byt také pouzito na silnéjsi material podle pouziti.
Pulzovani umozniuje uZivateli kontrolovat mnozstvi tepla aplikovaného na obrobek. Nastaveni pulsu poskytuje uzivateli
mnohem vétsi kontrolu nad procesem svarovani, aniz by byla ohroZena pevnost a integrita svaru a pomaha dosahnout
hladky a Cisty svar.

Zakladni rezim:

V zakladnim rezimu ma DC TIG puls vychozi nastaveni jako Zpétny proud = 50 %, Spi¢kovy ¢as = 50%, PPS = 2.

Uzivatel nebude moci tyto parametry upravit, aby mohl tyto parametry upravit, musi byt v pokrocilém rezimu.. Nize uvedeny
obrazek ukazuje navigaci/ nastaveni pulzniho svafovani DCTIG v zdkladnim rezimu (A-B-C-D).

ﬂﬂ
OFF @

DC TIG DC TIG
Return Pulse ON / OFF

Pulse ON / OFF
Pokrocily rezim:

V pokrocilém rezimu ma uZivatel moznost upravit nastaveni DC Puls TIG, jak je vysvétleno nize.

1. Puls ZAP/VYP

DC PULSE TIG 2. ?pétn)'/ proud (%)

Pulse ON/OFF 3. Spickovy cas (%)

4. Spi¢kovy/nastaveny proud (A)
5. Hz/PPS (pulzy za sekundu)

DC PULSE TIG
Home

Zpétny proud (%): Proud na pozadi je mnozstvi proudu, pfi kterém je tvar viny pulzu DCTIG v dobé probihajiciho pozadi.
Zpétny zemni proud je nastaven v procentech Spi¢kového proudu v nabidce pulzd. Lze nastavit mezi 1 a 99 %.

Spickovy &as (%): Spickovy ¢as je ¢as, ve kterém je tvar viny pulsu DC TIG na $pi¢kovém proudu. Spi¢kovy ¢as je nastaven
v procentudlnim mnozstvi PPS. Lze nastavit mezi 1 a 99 %.

Spickovy/nastaveny proud (A): Spi¢kovy proud se nastavuje pomoci horniho ovladaciho knofliku. Lze nastavit mezi 5 a
205 A.

Hz/PPS (pulzy za sekundu): Rychlost, se kterou prdbéh pulzniho vystupniho proudu DC TIG prepind mezi $pickovym
proudem a proudem pozadi, se nastavuje pomoci dolniho ovladaciho knofliku. Lze nastavit mezi 0,1 a 500.
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7 SVAROVANITIG

Nize uvedeny obrazek ukazuje navigaci / nastaveni pulzniho svafovani DCTIG v pokro¢ilém rezimu (A-B-C-D-E-F-G-H-I-J).

DC TIG
Pulse ON / OFF

DC TIG DC PULSE TIG
Pulse ON / OFF Pulse ON / OFF

DC PULSE TIG
Home

RLLEER AT 5 5 %

H 56A
BKGND A

DC PULSE TIG
Back Current

DC PULSE TIG
Set - Hz

«JULIULELr 5 0 %

103A

B mSEEE

G 51A
BKGND A

DC PULSE TIG
Back Current

JULIE| AT JULIE L7
ON [ Iexaho AlPEAK t ON [MIeKGND AlPEAK t

| J

®
@
[O)
0]
i
®
@
®
0)
i
®
@)
®
0)
i

Do goe

DC PULSE TIG
Peak Time

DC PULSE TIG
Peak Time

0463 703 001CS -46-



7 SVAROVANITIG

Nize uvedeny obrazek ukazuje pfiklad idedlnich pribéhd DC TIG pulsniho vystupniho proudu v zdkladnim a pokrocilém
rezimu.

Uzivatelska nastaveni:
lspie. = 100A

Vychozi nastaveni:

Pozadi = 50%

Spickovy éas = 50%
Hz/PPS = 2.0

Rezim Dualni proud = VYP

Igpic. = 100A

Izper = 50A

I I 1
] | :
1 ] 1
o 1 I
o SPIE, >
50% SPIC !‘—’50“/ JpET | 50% SPIC. '
b | | 50% ZPET
1 [
1 1

STAV SVAROVANI V ZAKLADNIM REZIMU

Uzivatelska nastaveni:
IéPIC. =100A

Pozadi = 50%

Spickovy éas = 70%
Hz/PPS = 3.0

Rezim Dualni proud = VYP|

lgpic. = 100A |
|

|

Iper =50A | _ _ o e o _;
| | 1 1 | |

1 1 . . .

: L | I | I

- 70% SPIC g N " = T :

o . : : 70% SPIC. I | 70% SPIC. 1 1

| | | |

:<—>: — —t

< y 1 1

30% ZPET: 50% zPET! 30% ZPET,

STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU
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Pulzni provoz DCTIG s pfipojenym dalkovym ovladacem proudu:
Stroj EMP 205 podporuje nasledujici rzné dalkové ovladace proudu dodavané spole¢nosti ESAB.

1. Nozni pedal
2. Dalkové ru¢ni ovladani
3. Délkovy ovlada¢ jednim prstem (samostatné nebo jako soucast sestavy horaku TIG)

Pokud je dalkovy ovladac pfipojen k pfistroji EMP 205 pomoci 8kolikové zasuvky na prednim panelu, vypocty proudu pozadi
se lisi od vypoctl s béznym TIG hordkem se spousti. Bez dalkového ovladace je hodnota pozadi proudu hodnota nastavena
jako procenta proudu nastaveného uzivatelem, ale u dalkového ovladace je to procentualni hodnota nasobkem proudu
nastaveného dalkovym ovladacem.

Priklad:

Zakladni rezim: Pokud uzivatel nastavi proud jako

Igpié_ (A)=100
Vlychozi nastaveni ostatnich parametr(i v zékladnim rezimu jsou

Pozadi (%) = 50

Spickovy &as (%) = 50

Hz/PPS (pulzy za sekundu) = 2.0

Imin- (A) =5
Vypocitana hodnota

| pat (A) = 50A (I§pié. *50% =100 * 0.5)
To znamena, ze pokud je dalkovy ovladac nastaven na celou cestu, pak

I = TOOA
| pse = 50A
ale pokud uzivatel nastavi dalkovy ovladac do poloviny trasy,
lipie, = SOA
| pst = 25A
a pokud uzivatel nastavi dalkovy ovladac na tfi Ctvrtiny,
lepie = 75A
lpse = 37A
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Nize uvedeny obrazek ukazuje vyse uvedeny priklad, pokud jde o pribéhy vystupniho proudu v zakladnim rezimu.

Uzivatelska nastaveni:
lspic. =100A

Vychozi nastaveni:

Pozadi = 50%

Spickovy ¢as = 50%
Hz/PPS =2.0

Rezim Dualni proud = VYP

lpic. =100A |

lper =50A & e ] I —

! 1
1 1
! |
! 1

P j—>,
50% SPIC. 1 1
1 50% SPIC. r—_p
50% ZPET | | 50% ZPET |
1

SVAROVANI V ZAKLADNIM REZIMU SE VZDALENOU SADOU PO CELE DELCE TRASY

Uzivatelska nastaveni:
Ispic. = 100A

Vychozi nastaveni:
Pozadi=50%

Spickovy ¢as = 50%
Hz/PPS =2.0

Rezim Dualni proud = VYP

I 1 |
1 1 |
Ispic, = 50A

Iopir =25AF = = = = = = ———— e ——

50% SPIC. — o
| 50% ZPET X 50% SPIC. -
I 50%ZPET |
| 1 |
| | |

STAV SVAROVANI V ZAKLADNIM REZIMU SE VZDALENOU SADOU DO POLOVINY TRASY

Uzivatelska nastaveni:
Ispie. = 100A

Vychozi nastaveni:

Pozadi = 50%

Spickovy ¢as = 50%
Hz/PPS = 2.0

Rezim Dualni proud = VYP

Ispic. =75A

|

1

|

1
Ipper =37A = = = = = = —) = ] e——

1
50% SPIC l¢ ,l‘—’l
0 . = % l
50% SPIC.
| 50% ZPET I |
1 1

STAV SVAROVANI V ZAKLADNIM REZIMU SE VZDALENOU SADOU DO TRi CTVRTIN TRASY
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Pokrocily rezim: Pokud uzivatel nastavi parametry jako

lepic (A)=100

Pozadi (%) = 80

Spickovy &as (%) = 70

Hz/PPS (pulzy za sekundu) = 3.0

Imin- (A) =5
Vypocitana hodnota

| pat (A) = 80A (Igpié. *80% =100 * 0.8)
To znamen3, ze pokud je dalkovy ovladac nastaven na celou cestu, pak

I = TOOA
|l pet =80 A
ale pokud uzivatel nastavi dalkovy ovlada¢ do poloviny trasy,
lgpie, = SOA
| pst = 40A
a pokud uzivatel nastavi dalkovy ovlada¢ na tfi ¢tvrtiny,
lgpie = 75A
| per = 60A
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Nize uvedeny obrazek ukazuje vyse uvedeny priklad, pokud jde o priibéhy vystupniho proudu v pokrocilém rezimu.

Uzivatelska nastaveni:
lspie. = 100A

Pozadi = 80%

Spickovy &as = 70%
Hz/PPS = 3.0

Rezim Dualni proud = VYP

lspic. = 100A I

1 Y B e, I U ————— e i I P

\ 4

v
A
A 4

70% SPIC.

70% SPIC. 70% SPIC.

l— —
1 U 1 .
30% ZPET, 30% ZPET,

G
130% ZPET

STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU SE VZDALENOU SADOU PO CELE DELCE TRASY

Uzivatelska nastaveni:
lgpie. = 100A

Pozadi = 80%

Spickovy ¢as = 70%
Hz/PPS = 3.0

Rezim Dualni proud = VYP

lspic. = 50A 4 [

PP E— I — I — 1

\ 4
v
A
A 4

70% SPIC.

70% SPIC.

I
|
I
. . 1
70% SPIC. 1
I

1
1
|
L)
1
1
—> l—! l———i

130% ZPET 30% ZPET, 30% ZPET,
STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU SE VZDALENOU SADOU DO POLOVINY TRASY

| |
| |
| |
I I
I ¢
<
| |
I I
I 1
I 1
1

Uzivatelska nastaveni:
Ispic. = 100A

Pozadi = 80%

Spickovy éas = 70%
Hz/PPS = 3.0

Rezim Dualni proud = VYP

lspic, = 75A |
1
lper =60A |— — — — — — = — — = -I_ll- —————————————————— —— -
1 1 1 1
: : 1 1 1 1
1 1
I i ! ! . .
! L 1 1 1 |
P — € > ¢ > 1
70% SPIC. : : 70% $PIE. | I 70% SPIE. | I
1 1 1 1
— le—> le—>
= 1 | 1 |
30% ZPET! 30% ZPET, 30% ZPET,

STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU SE VZDALENOU SADOU DO TRi CTVRTIN TRASY
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7.1.2  Dualni stejnosmérny proud TIG

EMP 205 CE zavadi novou funkci zvanou Provoz s dualnim proudem v DCTIG (ptimy i pulzni stejnosmérny provoz) v fadé
Rebel. Funkce Dudlni proud umozriuje uzivateli pfepnout na nizsi proud béhem svarovani roht nebo okrajl bez zastaveni
svarovani.

Provoz s dualnim proudem je k dispozici pouze v pokrocilém reZimu, pokud je povolen ctyFdoby zdvih a ddlkovy
ovladac je nastaven na horak.

Je-liaktivovan rezim Dudlni proud, Ize jej aktivovat klepnutim na rychly spoustéc béhem svarovani. Jedno rychlé klepnutina
spoust (stisknuti a uvolnéni) prepne vystupni svarovaci proud z hodnoty,Proud A" na,Proud B", dalSim rychlym klepnutim
na spoust prepne proud z,Proud B" na,Proud A" Viz obrazky nize.

Nastaveni:

- Povolené 4 takty

- Horak zvolen na dalkovém ovladani
- Rezim dudlniho proudu povoleny

Rychly dotykovy spoustéc
(stisknout a uvolnit)

Proud A

T -

Proud B

Spoustéc s Spoustéd Spoustéc  Spoustéc
tisknut  uvolnén tisknut  uvolnén

Nize uvedeny obrazek ukazuje navigaci/ nastaveni duélniho proudu svafovani DCTIG v pokrocilém rezimu (A-B-C-D-E-F-G).

TR

| "ﬁn |T,"f,|'| | "ﬁ" |T",|'| v

s

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
4T Torch

ATl R A ||

. Emy

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current Off Dual Current Off

Bl N Hide PARNVKIEE .
== g i & 1°A[

56A

E 99

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current On Dual Current On

103A

Alpar| R
G

DC PULSE TIG
Dual Current On
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Hodnota,Proud B" je procentualni podil proudu nastaveného uzivatelem (,Proud A"). Z vyse uvedeného obrazku je procento
dudlniho proudu nastaveno na 55 % a proud nastaveny uzivatelem (,proud A") na 103 A, hodnota ,proud B" je 103 x 55
% = 56 A. Kdyz pulzuje hodnota ,Proud B" pro hodnotu $pickového proudu, je procento dudiniho proudu v procentech
nasobkem $pickového proudu a pro zpétny proud je hodnota,Proud B" 0,85 ndsobkem proudu na pozadi. Viz obrazky nize.

Uzivatelska nastaveni:
Iser = 100A (Proud A)

2T/AT = rezim 4T Rychly dotykovy spoustéé >100ms a <250ms |

Rezim Dualni proud = ZAP
1 1
| 1 1
| 1 1

Proud A = 100A —

ProudB=55A |--- - e - —— . ee—— -

STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU S POVOLENYM DUALNiIM PROUDEM

Uzivatelska nastaveni:
Isgr = 100A (Proud A)
2T/4T = rezim 4T

Rezim Dualni proud = ZAP

Dualni proud = 55%
Povadi e 50% [ Rychly dotykovy spoustéé >100ms a <250ms |

Spickovy éas = 70%
Hz/PPS = 3.0
1

1 Proud A=100A 1 |
spic. = 103A

pper =51A | _ P —— l ____ ;! ___________
X ! Proud B(zpét) = 43

A
A\ 4

< »
< P,

I

1
: !
: 70% SPIC. | [ E———
' I

I

I,

70% SPIC. | 70% SPIC.
. | ! 70% SPIC. 1
1 > —» I >
I o o : ! & :
130% ZPET 30% ZPET 30% ZPET I !
30% ZPET

STAV SVAROVANi V POKROCILEM REZIMU DC SE STRIDAVE POVOLENYM DUALNiIM PROUDEM
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7.2 Svarovani ACTIG

Svafovani AC TIG se pouziva hlavné pro nezelezné materidly, jako je hlinik. Pfi svafovéni AC TIG se polarita vystupniho
proudu piepind mezi kladnou elektrodou(EP) a zdpornou elektrodou (EN). U Rebel 205ic AC/DC se spinani vystupni polarity
pohybuje v rozmezi 25-400 Hz. Polarita EN zajistuje svafovaci akci a polarita EP zajistuje Cistici akci.

Zakladni rezim:

V zékladnim rezimu ma AC TIG vychozi nastaveni jako Pfedstih = 0,8 s, Dobéh = 8 sec, Stoupdni = 0,5 s, Klesédni = 0,5 s,
Odsazeni =0, MIN =5 A, Frekvence = 120 Hz a Rovhovaha = 70%.

Uzivatel nebude moci tyto parametry upravit, aby mohl tyto parametry upravit, musi byt v pokrocilém rezimu..
Pokroc¢ily rezim:

V pokrocilém rezimu ma uzivatel moznost upravit nastaveni ACTIG, jak je vysvétleno nize.

1 2 3 4

®< 5 ||\ 0-85 1. Pfedstih
D) 2. Dobéh
py t1 ﬁ 3. Zvyseni
SASATAR v 4, Klesani
AC TIG
— 5. rezim 2T/4T
6. MIN (A)

7.Odsazeni (A)

8. Frekvence (Hz)

9. Proudova intenzita (A)
10. Nastavit vyvazeni (%)

MIN (A): MIN proud se pouziva v dalkovém rezimu/u nozniho pedalu. Vychozi hodnota je 5 A, uzivatel m{ize tuto hodnotu
upravit az na uzivatelem nastaveny svarovaci proud, aby stanovil dolni mez.

Nastaveni stoupani a klesani je nastavitelné Ize provést pouze v rezimu bez pouziti dalkového ovladania bez pouziti pedalu.

Frekvence (Hz): Frekvence je pocet pfepnuti oblouku ACTIG mezi EP a EN za jednu sekundu. Frekvence v pfistroji Rebel
205 AC/DC se pohybuje v rozmezi 25 - 400 Hz s vychozi hodnotou 120 Hz. Frekvence pomaha pfi ziZeni svarové housenky
a pfi specialnim pouziti zamétuje oblouk. Vyssi frekvence zuzuje svarovou housenku, ma vice soustiedény oblouk a zvysuje
stabilitu oblouku. Jinymi slovy, kuzel oblouku je mnohem tésnéjsi pfi 400 Hz a je zaostfen na stejné misto, kam mifi wol-
framova elektroda nez kuzel oblouku pracujici pti 60 Hz.

Nastavit vyvazeni (%): Hlavni obrazovka a pravy dolni kodér se pouzivaji k Upravé vyvazeni (%) v pokrocilém rezimu AC
TIG. Rovnovéha umoznuje fidit Sitku oblouku, teplo a ¢isténi atd.

Vyhody zvyseni rovnovéhy (tj. zvyseni EN ¢asti prabéhu svafovani ACTIG):
. Dosazeni vétsi penetrace
. Pomaha pfi zvySovani rychlosti pohybu
. Pomaha pfi zuzovani svarové housenky
. Pomaha zvysovat zivotnost wolframové elektrody a snizuje spékani

. Snizuje velikost leptané zény pro vylepseny kosmeticky vzhled
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Vyhody snizeni rovnovahy (tj. zvyseni ¢asti EP prabéhu svarovani TIG AC):
. Lepsi ¢isténi pro odstranéni téz3i oxidace na pracovni desce
. Minimalizuje penetraci, coZ pomdahd zabranit propaleni na tenkych materidlech

. Rozsituje profil svafovaci housenky a pomaha zachytit obé strany kloubu

NOTE!

Snizeni rovnovahy na nizsi hodnotu pfi konkrétnim svafovacim proudu bude mit vétsi
vliv na kuli¢kovani na wolframu, coz snizi Zivotnost wolframové elektrody a mize dojit
ke ztraté stability oblouku, proto je nutné pfi nastavovani rovnovahy pfili$ nizko.

Odsazeni (A): Ofsetova funkce v AC TIG se pouziva ke zméné proudid EP nebo EN, aby bylo mozné doséhnout lepsiho
¢isténi nebo penetrace bez nastaveni rovnovahy a/nebo proud nastaveny uzivatelem. Odsazeni umoznuje uzivateli mit uzsi
svafovaci housenku s hlubsim prinikem a bez viditelného ¢isticiho Ucinku nebo 3irsi perlicku s mensim priinikem a jasnym
viditelnym ¢cisticim Uc¢inkem, na zékladé jehoz sméru je Odsazeni nastaven.

V pokrocilém rezimu AC TIG muze uZivatel upravit parametr Odsazeni, ktery bude v rozsahu od - (UzZivatelsky nastaveny
proud - MIN) do + (UZivatelsky nastaveny proud - MIN). Pfi pouziti noZniho platku ovliviiuje nastavena hodnota MIN proudu
pouzitelny rozsah Odsazeniu. Pfiklad, pokud je UserSetCurrent (Uzivatelské nastaveni proudu) nastaveno na 104 A, pak
nastavitelny rozsah Odsazeniu je od -99 A do +99 A, protoze MIN proud je 5 A a pfidéni 5 A az 99 A vede k 104.

Dalsi priklad; v pfipadé Odsazeniu nastaveného na +15 A s proudem 104 A nastavenym uzivatelem bude svafovaci proud
fizenna EP =119 AaEN =89 A, jak je zndzornéno na obrazcich nize.

AC TIG
Offset

e\ +19a

IR
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Nize uvedeny obrazek ukazuje navigaci / nastaveni svarovani ACTIG v pokrocilém rezimu (A-B-C-D-E-F-G-H-I-J-K).

ACTIG
Pre-Flow

g 0.9:

+| EP 110A
=] A ENS89A
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Nize uvedeny obrazek ukazuje pfiklad idedlnich priibéhd vystupniho proudu ACTIG v zdkladnim a pokrocilém rezimu.

ivatelska nastaveni:
1=100A

Vychozi na:
Nastavit vyvazeni
Frekvence = 120Hz
Offset = 0A

Iy =100A

EP [

T P S it L

> 0 |
130%EP | 30%EP |

STAV SVAROVANI V ZAKLADNIM REZIMU

Uzivatelska nastaveni:
1=100A

Nastavit vyvézeni =75%
Frekvence = 180Hz
Offset = -20A

EN N EN
EP £P Ep
lp =80A | — — — — — — — — — | N I ——
1 1 1 1
(I J |
Pa— —
T5%EN P T5%EN (2s%ep! TS%EN B!

STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU S OFFSETEM 20 A A VZDALENOU SADOU DO POLOVINY TRASY

Uzivatelska nastaveni: — - - -
1=100A Dalkové nastaveni do poloviny:
Nastavit vyvazeni = 75% D"SE;; ( -Eﬂ x50%) = -10A
Frekvence = 180Hz Iy 5 Offset=60A
Offset = -20A lep sOffset = 40A
! ! ! | 1 1
1 1 | | | '
ou =60 i
1
EN N EN 1
L
EP e )
O e | ] R p— —
1 1 I I I |
Vo N !
le—>l >
75%EN Py 75%EN swep! 7S%EN oomped]

STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU S OFFSETEM 20 A A VZDALENOU SADOU DO POLOVINY TRASY

Uzivatelska nastaveni:
00A
Nastavit vyvézeni = 75%
Frekvence = 180Hz
Offset = +20A
o o
1 1 1 1 ! !
[ [
oy =808 i
EN EN EN 1
]
&
[N PR p——— I ——
r 75%EN 75%EN \
75%EN e fpr s
STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU S OFFSETEM +20 A
Utivatelska nastavent:
oo astaven Dalkové nastaveni do poloviny:
Nastavit vyvéteni=75% Offset = (+20 x 50%) = +10A
Frekvence = 180Hz oy 5 Offset=40A
Offset = 1208 p SOffset = 60A
o ]
' o
! ! 1 1 1 1
Iy =60A ! ! 1 ' | 1
1
EN W EN |
L
3 v |
[IREPTTYR R —— e - e e == ] . --
! ! 1 1 1
75%EN 250EP 75%EN %P | TS%EN Sower

STAV SVAROVANI V POKROCILEM REZIMU S OFFSETEM -20 A A VZDALENOU SADOU DO POLOVINY TRASY
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7.3  Zvednuty oblouk DCTIG a 2taktni / 4taktni - grafické schéma

Je znazornén 2taktni a 4taktni svafovaci proces

Pouzije se spoust a urcity proud tece jiz pfi zvedani elektrody k jejimu narazu.

2 takty

Ve dvoutaktnim rezimu stisknéte spoustéci spina¢ hofaku TIG (1) pro spusténi proudu ochranného plynu a
zapnuti oblouku. Proud stoupd k nastavené hodnoté proudu. Uvolnénim spoustéciho spinace (2) za¢ne kle-
sat proud a oblouk se ukonci. Ochranny plyn bude déle proudit, aby ochranil svar a wolframovou elektrodu.

S Ao
\)& X X Jc7’7/‘
(,)\,O : :
Predstih plynu ' X Dobéh plynu

T

1

4 takty

Ve Ctyitaktnim rezimu stisknéte spoustéci spinac horaku TIG (1), abyste zahdjili tok ochranného plynu
a zapnuli oblouk na pilotni Urovni. Uvolnénim spoustéciho spinace (2) stoupne proud na nastavenou
aktudlni hodnotu. Chcete-li svafovani zastavit, stisknéte znovu spoustéci spinac (3). Proud znovu klesne
na pilotni Uroven. Uvolnénim spoustéciho spinace (4) ukoncite oblouk. Ochranny plyn bude déle proudit,
aby ochranil svar a wolframovou elektrodu.

o <z
) 55,7/_

Dobéh plynu
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7.4  Vybér a priprava wolframovych elektrod

Barevné znaceni wolframové elektrody:

Je dUlezité vybrat wolframovou elektrodu spravného typu pro svarovani TIG bud DC nebo AC. Nize jsou uvedeny nékteré
typy wolframovych elektrod dostupnych na trhu. Doporucujeme pouzivat v pfistroji Rebel EMP 205ic AC/DC wolframovou
tyCovou elektrodu zlaté barvy s pfimési 1,5 % lanthanu.

« Oranzova: s 2% ceru (na AC)
«  Modra 2% lanthanovany (AC a DC)
. Zlato 1,5% lanthanové (AC a DC)*
Cervena: 2% pfisada thoria (pouze DC)
Zelena: ¢isty wolfram (pouze DC)
* Dodava se s pristroji AC/DC Rebel EMP 205ic.
Techniky brouseni wolframové elektrody:

Tvar hrotu wolframové elektrody hraje dulezitou roli pfi svafovani TIG. Pfi brouseni wolframové elektrody je proto tfeba
postupovat opatrné. Nize uvaddime nékolik doporuceni, jak brousit wolframovou elektrodu pro pouZiti se strojem Rebel 205.

PROMER ? WOLFRAMOVA i )ZAPU?I'/ENY

ELEKTRODY ELEKTRODA j UHEL*
? PRUMER HROTU ﬁ\
JAK PRIPRAVOVAT WOLFRAMOVE ELEKTRODY

|<—20
= sl

.015 az.025 in.j_

™

[— O —>
TS

Spatné - pfi¢né brousené znacky Bod oblouku hliniku.
omezuji svarovaci proud, zpUsobuji  Kulovy hrot pro svafovani obloukem na
putovani oblouku, riziko vméska. ¢istém hliniku.

|<—2ai3D—>‘

<: e

1/4D

Vpravo - podélné znacky brouseni Bod pro DCEN svafovani hliniku
neomezuji proud. Nejlepsi povrch
je diamantové brousené zrcadlo.
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8 UDRZBA

>

VAROVANI!
Odpojte zdroj elektrické energie od jednotky.

POZOR!

Neodstranujte panely. Uzivatelsky pFistup je omezen pouze na osoby s pfislusnymi
elektrotechnickymi dovednostmi (opravnénd osoba), které mohou odstranit bez-
pecnostni Stitky pro udrzbu dratu/civky.

POZOR!
Na produkt se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o provedeni opravy neo-
pravnénymi servisnimi stfedisky bude mit za nésledek ztratu platnosti zaruky.

NOTE!
Pokud pracujete ve velmi prasném prostredi, je tfeba provést dalsi udrzbu.

S <l <

NOTE!

Uvnitf napdjeciho zdroje jednotky EMP nejsou zadné soucasti, které by mohl uzivatel
opravovat.

Veskeré potieby servisu na strané napdajeni by mély byt pfedany nejblizsimu ser-
visnimu stfedisku ESAB.

8.1 Rutinni udrzba

Plan udrzby za normalnich podminek:

Interval

Prostor k tudrzbé

Kazdé 3 mésice

Vycistéte svarové svorky | zkontrolujte nebo vyméfite
svarovaci kabely

\a m
Vycistéte nebo vyménte
necitelné stitky

Kazdych 6
mésic

Vycistéte vnitfni vybaveni.
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8 UDRZBA

8.2 Udrzba zdroje napajeni a podavani dratu

Provedte cisténi zdroje napajeni pokazdé, kdyz vyménite civku s draty @100 mm (4") nebo @200 mm (8").

VAROVAN:I!

P¥i ¢isténi vzdy pouzivejte ochranu rukou a oci.

1. Odpojte zdroj napdjeni ze vstupni zasuvky.

2. Otevrete viko a uvolnéte pnuti z pfitla¢ného valce otacenim napinaciho Sroubu (1) proti sméru hodinovych rucicek a
potom jej pfitdhnéte smérem k sobé.

3. Odstrante drat a civku dratu.

4.Vyjméte horak a pouzijte nizkotlaké vzduchové potrubi, dbejte na to, aby nedochazelo k odmotavani dratu, k cisténi
vnitiku napajeciho zdroje a vstupu a vystupu vzduchu.

5. Zkontrolujte, zda je voditko vstupniho dratu (4), voditko vystupniho dratu (2) nebo poddvaci vélec (3) opotfebované a
je tieba je vyménit. Cisla pro objednavani soucasti najdete v ¢asti, SPOTREBNI MATERIAL".

6. Vyjméte a vycistéte podavaci valec mékkym kartacem. Vycistéte pritlacny vélec ptipevnény k mechanismu podavace
dratu mékkym kartacem.

Obradzek 22. Dily sestavy podavani drdtu

1. Napinaci knoflik 3.Valec podavace
2.Voditko vystupniho dratu 4. Voditko vstupniho dratu
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8.2.1 C(isténi sestavy podavace dratu

10
11.
12.

13.

VAROVANI!

Pfi ¢isténi vzdy pouzivejte ochranu rukou a oci.

. Odpojte zdroj elektrické energie od jednotky.

Otevrete kryt na strané civky dratu jednotky EMP.

Pfed pohnutim s ovladacim knoflikem napnuti (1): poznamenejte si jeho ¢iselné nastaveni, jak je uvedeno na jeho téle
pfimo pod rukojeti. Zaznamenejte toto ¢&islo pro resetovani napéti v jeho pfiblizném rozsahu. Cést ,Nastaveni tlaku
podavani dratu" popisuje jemné vyladéni tohoto nastaveni napnuti.

NOTE!

ProtoZe muze byt naruseno nastaveni tlaku podéavéni dratu, aby se uvolnilo toto
rameno, bude muset byt napnuti na vélcich na konci tohoto postupu znovu nas-
taveno. Zaznamenani neposkozeného ¢isla stupnice v pfedchozim kroku usnadnuje
proces na konci postupu presné nastavit napéti.

Uvolnéte napéti z pritlacnych valcl otacenim knofliku k regulaci napnuti na napinacim ramenu proti sméru hodinovych
ruci¢ek natolik, abyste jej nejprve vytahli nahoru (z aretacni Stérbiny) a poté smérem k sobé (viz 1 na obrazku vyse).
Napinacirameno se zvedne, jakmile je uvolnén tlak na napinaci rameno. To by mélo uvolnit pohyb dratu a odstranit drat
v dalSim kroku.

Karta¢em s mékkymi Stétinami nebo stlacenym vzduchem (max. 5 bar(l) podle potfeby odstrarite veskerd necistoty,
které se v tomto prostoru mohly pfipadné nahromadit. POUZIVEJTE OCHRANU OCI.

Zkontrolujte, zda nejsou vstupni voditka a podavaci vélce opotiebené a neni tieba je vyménit. Cisla pro objednavani
spotiebniho materialu najdete v ¢asti, SPOTREBNI MATERIAL". Viz ¢4st,Vyjmuti podavaciho vélce" v &asti,Vyjmuti/instalace
podavaciho vélce" v kapitole ,PROVOZ". Pokud nikdo nepotiebuje vyménu - pouze cisténi - pfejdéte na dalsi krok.

POZOR!

Pti demontazi valce budte opatrni, abyste neztratili kli¢ hnaciho hfidele na htideli
motoru. Nedodrzeni zpUsobi, ze cela jednotka bude k nepotiebé, dokud nebude tato
¢ast vyménéna.

Vycistéte valec pro podavani dratu mékkym kartacem.
Vycistéte pfitlacny valecek pripevnény k napinacimu ramenu mékkym kartacem.

Zaviete napinaci rameno na dratu v drazce na podavacich valcich dratu.

NOTE!
Ovéfte, zda je drat v prislusné drazce a neunika z drazky na povrchu valce.

. VizudIné ovérte, zda se vodic jevi jako pfimka v celé sestavé pro podavani dratu.

Vizualné ovérte, Ze drat vycniva podle specifikace na hrotu horaku a nebyl zatazen do hlavy horaku.

Upravte tlak podavani dratu nastavenim napnuti na dratu na valcich k podavani dratu ota¢enim ovladace napnuti podle
postupu v casti,Nastaveni tlaku podavani dratu”.

Zavrete kryt na strané civky dratu jednotky EMP.
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8.3 Udrzba nastrané jednotky EMP

NOTE!

Na strané napajeni nejsou zadné soucasti, které by mohl uzivatel opravovat. vV
prasném prostiedi je tfeba pravidelné kontrolovat pfipadnou akumulaci prachu/necis-
tot na strané napdjeni, protoZe na této strané je pouzito nucené chlazeni ventildtorem.
Z divodu elektrostaticky citlivych soucasti a obnazenych desek s obvody by méla byt
jakakoli idrzba na této strané provadéna autorizovanym servisni technikem ESAB.

8.4 Udrzba viozky hoiaku

Nahlédnéte do ndvodu k pouziti hordku MIG a vyménite standardni ocelovou vlozku vedeni hofaku za vlozku vedeni hofaku
Teflon®.

8.4.1 Cisténi vlozky hoiaku

1. Odpojte zdroj elektrické energie od jednotky.

2. Odblokujte napinaci knoflik, otacejte civkou ve sméru hodinovych rucicek a souc¢asné drzte drét, dokud draty nebude
v horaku. Znovu zajistéte drat mezi knoflikem tenzoru a valcem.

3. Odpojte sestavu hofdku od jednotky.

4. Vyjméte vlozku z hadice hofaku a zkontrolujte, zda neni poskozend nebo zalomena. Vycistéte vlozku vyfukovanim
stlaceného vzduchu (max. 5 bar) pfes konec vlozky, kterd byla nejblize k jednotce.

5. Znovu nainstalujte vlozku podle pokynt v navodu k pouziti hofaku MIG

6. Znovu nainstalujte drat pfes sestavu podavani dratu tak, aby byl viditelny na Spicce horaku. Ovérte, zda je drat spravné
podavan z horfaku.

NOTE!

Nadmeérné opotfebované vlozky hotrdku vyzaduji pravidelnou vyménu. Pokud vyse
uvedené kroky nevyiesi problémy s podavacem, vyménte vlozku podle oddilu 5.7
Vybér vlozky
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9 RESENi PROBLEMU

9.1 Kontrola stavu

Vyzkousejte tyto postupy pred odeslanim autorizovanému servisnimu technikovi.

Pied pokusem o odstranéni problému s programem ESAB Rebel se doporucuje nejprve provést RESET DAT O
SVAROVANI (v nabidce UVOD/NASTAVENI/RESET/RESET DAT O SVAROVANI). RESET DAT SVAROVANI systému
obnovi vychozi stav svarovani. Provedeni tohoto resetu neztrati Zzadné hodnoty ulozené v paméti uzivatele, ale
vytvori zakladni linii, od které by se mélo zaéit odstrafovat viechny problémy. Pokud neni RESET SVAROVACICH

DAT uspésny, doporucuje se provést reset na tovarni nastaveni a opakovat testovani.

POZOR!
Nastaveni z vyroby také vymaze viechna ulozend mista v paméti. Pokud tim problém
nevyresite, postupujte podle tabulky, pokud je to mozné.

Typ poruchy Spravné
Zkontrolujte, zda neni ldhev s plynem prazdna.
Zkontrolujte, zda je regulator plynu zavieny.
Pérovitost Zkontrolujte pfivodni hadici, zda neni netésna nebo ucpana.
uvnitf svarové- Zkontrolujte, zda je pfipojen spravny plyn a zda je pouzit spravny pratok plynu.
ho kovu Udrzujte vzdalenost mezi tryskou hofaku MIG a obrobkem na minimu.
Nepracujte v oblastech, kde je bézny prdvan, ktery by vypoustél ochranny plyn.
Pred svafovanim se ujistéte, zda je obrobek isty, bez oleje nebo mastnoty na povrchu.
Ujistéte se, Ze je spravné nastavena brzda civky dréatu (viz kapitola, 5.6 Vyjmuti/instalace civky").
Ujistéte se, Ze je podavaci valec a napnuti spravné nastaveno (viz kapitola,5.11 Vyména poda-
vaciho dratu").
. Ujistéte se, Ze je na podavacich valcich nastaven spravny tlak (viz kapitola,5.8 Nastaveni tlaku
Problémy s (i
podavéanim p?demvvanl dtatu )', L . . . . y e
dratu Ujistéte se, Ze spravny smér pohybu je nastaven na zakladé typu dratu (do svafovaci [dzné pro
hlinik).
Ujistéte se, Ze je pouzit spravny kontaktni hrot a neni opotfebovany.
Ujistéte se, ze vlozka ma spravnou velikost a typ pro vodic (viz ¢ast,3.1 Specifikace EMP 205ic AC/DC").
Ujistéte se, Ze vlozka neni ohnuta, aby zpUsobila tfeni mezi viozkou a dratem.
Ujistéte se, Ze je hofdk MIG pfipojen se spravnou polaritou. Spravnou polaritu ziskate od
vyrobce elektrodového dratu.
Problémy s Vyménte kontaktni hrot, pokud ma v otvoru obloukovité znacky, které zplsobuji nadmérné
svafovanim MIG tazeni po dratu.
(GMAW/FCAW) Ujistéte se, Ze je pouzit spravny ochranny plyn, pratok plynu, napéti, svafovaci proud, rychlost
pojezdu a uhel hofaku MIG.
Ujistéte se, ze ma pracovni svorka spravny kontakt s obrobkem.
é?cljklj::;:y e Ujistéte se, zda pouzivate spravnou polaritu. Dljiék elektrody je obvykle spojen s kIadnou.
svafovanim polaritou a pracovni elektroda k zaporné polarité. V pripadé pochybnosti nahlédnéte do listu s
MMA (SMAW) parametry elektrody.
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Typ poruchy Spravné
«  Ujistéte se, Ze je hofak TIG pfipojen k napajecimu zdroji: Pripojte hofak TIG k zaporné svareci kon-
covce [-]. Pfipojte zemnici kabel svafovani k kladné svareci koncovce [+].
«  Pro svafovani TIG pouzivejte pouze 100% plynny argon.
- Ujistéte se, ze regulator/pratokomeér je pripojen k plynové lahvi.
Problémy se «  Ujistéte se, Ze je plynova trubka hordku TIG pfipojena k vystupnimu konektoru plynu na pfedni
svafovanim TIG strané zdroje napdjeni.
(GTAW) «  Ujistéte se, Ze ma pracovni svorka spravny kontakt s obrobkem.

Ujistéte se, Ze je plynova ldhev oteviend a zkontrolujte pratok plynu na regulatoru/
pritokoméru. Pratok by mél byt mezi 10-25 CFH (4,7-11,8 I/min).

Ujistéte se, Ze je zapnuty zdroj napajeni a je zvolen proces svafovani TIG.

Ujistéte se, Ze vSechna pfipojeni jsou tésna.

Z&dna energie/ |-
zadny oblouk .

Zkontrolujte, zda je zapnut spinac napdjeni.

Zkontrolujte, zda je na displeji zobrazena chyba teploty.

Zkontrolujte, zda neni vypnut jisti¢ systému.

Zkontrolujte, zda jsou spravné pfipojeny privodni, svafovaci a zpétné kabely.
Zkontrolujte, zda je nastavena spravna aktudlni hodnota.

Zkontrolujte pojistky / jisti¢e vstupniho napdjeni.

Ochrana proti
prehfati se casto
spousti.

Ujistéte se, Ze neprekracujete doporuceny pracovni cyklus pro svafovaci proud, ktery pouzivate.
Viz &ast,Pracovni cyklus" v kapitole ,PROVOZ".

Zajistéte, aby pfivody a vystupy vzduchu nebyly ucpané.

Zajistéte, aby pfi svarovani fungovaly ventilatory.
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9.2  Software uzivatelského rozhrani (Ul) zobrazoval chybové kédy

Nasledujici tabulka obsahuje kédy chyb a chyby, které se mohou objevit, jako pomoc pfi feseni problémd.

Vyznam Urovné zavaznosti (viz sloupec Uroven zavaznosti v tabulce):

«(C) Je nutny dllezity servis - jednotka neni funkéni nebo uzamcena, nelze ji obnovit, dokud neni chyba odstranéna.

« (NC) Méné dulezité - mlze byt pozadovan servis - jednotka funkéni s omezenym vykonem

- (W) Vystraha - Jednotka je funkéni a obnovi se sama. Cekaci doba obnovy m(ize byt v rozmezi 1 az 5 minut.

Chybovy kéd z;";‘;"’;'v‘sti Vysvétleni funkéni poruchy obvodu

001 w Chladi¢ PFC, IGBT chladi¢ nebo hlavni transformator se prehral> 85 °C (185 °F)

002 w Vystupni dioda Chyba teploty
Varovani - Pokud k tomu dojde béhem zatéze/startu oblouku, je to zplsobeno nizkym
vstupnim stfidavym napétim - ERRO09

003 wic Zasadné diilezité - Pokud k tomu doslo pfi zapnuti pfi stavu bez zatéze.
Porucha sbérnice DC (400 V) pokles pfi zatizeni, PFC nedodava do ménice 400 V.

004 C Pokud je spina¢ VRD aktivni, vystupni napéti je nad urovni VRD

005-007 (Vyhrazeno)

008 C Chyba OCV, vystupni napéti nebylo detekovano na fidicim panelu CN1 podle ocekavani

009 w Chyba r,u'zkého napéti, stridavé sitové napéti je mensi nez 108 V AC, mohlo by dojit ki
vypnuti ERR003

010 (Vyhrazeno)

011 C Uzivatel se pokusil resetovat parametr nebo tovarni nastaveni a systém to nepotvrdil.

012 C Komunika¢ni spojeni vypnuto, zddna komunikace mezi Ul a Ctrl PCB v CN6

013 C Chyba napéti nizkého interniho napajeni (IPS), +24 V IPS je mensinez 22V DC

014 C Vystup senzoru sekundarniho proudu nebyl detekovan na ovladdaci jednotce PCB CN18

015 C Komunika¢ni spojeni doll, zadnd komunikace mezi Ctrl PCB na CN14 a AC DC
prevodnikem PCB na CN3

016 C Porucha teploty ménice stfidavého proudu (DC)

017-019 (Vyhrazeno)

020 C Ve Flash paméti nebyl nalezen zadny obrazek

021 C Snimek nacteny z flash disku je poskozen

022 NC Dva pokusy o ulozeni uzivatelské paméti do trvalé paméti v SPI Flash se nezdafily.

023 NC Selhaly dva pokusy o obnoveni trvalé uzivatelské paméti z SPI Flash.
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10 OBJEDNAVKA NAHRADNICH/SPOTREBNIHO MATERIALU

POZOR!
Opravy a elektrické prace by mél provadét autorizovany servisni technik ESAB. Pouzivejte pouze
origindIni ndhradni dily a spotfebni materidl ESAB.

EMP 205ic AC/DC je navrzen a testovan v souladu s mezinarodnimi standardy
IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-3, IEC-/EN 60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10

IEC-/EN 60974-11, IEC-/EN 60974-12 a IEC-/EN 60974-13. Povinnosti autorizovaného servisniho strediska
provadéjiciho servisni nebo opravné prace je zajistit, aby produkt stale vyhovoval vyse uvedenym normam.

Nahradni dily a spotfebni materidl Ize objednat u nejblizsiho prodejce ESAB, viz zadni strana tohoto dokumentu. Pfi ob-
jednavce uvedte typ produktu, vyrobni ¢islo, oznaceni a ¢islo nahradniho dilu v souladu se seznamem nahradnich dil(i. To
usnadnuje expedici a zajistuje spravné doruceni.
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SPOTREBNI MATERIAL

Polozka

Objednaci ¢.

Oznaceni

Typ dratu

Rozméry dratu

1 0558 102 460

Voditko vystupu dratu
ocel

Svarovaci drat Fe,
nerezova ocel s
jadrem

1.0 mm - 1.2 mm (0.040 in. - 0.045 in.)

0558 102 461

Voditko vystupu dratu
ocel

Svarovaci drat Fe,
nerezova ocel s
jadrem

0.6 mm-0.8 mm (0.023in.-0.030in.)

0464 598 880

Voditko vystupu dratu
Teflon®

Hlinik

1.0 mm - 1.2 mm (0.040 in. - 0.045 in.)

2 0558 102 328

Voditko pfivodu dratu

Svarovaci drat Fe,
nerezova ocel s
jadrem

0.6 mMM/08mMm/09mm/1.2mm
(0.023in./0.030in./0.035in./0.045in.)

3 0191496 114

Palkruhova klicova hnaci
hridel

N/A

N/A

4 0367 556 001

Podavaci valec s drazkou
"Vll

Svarovaci drat Fe,
nerezova ocel s
jadrem

0.6 mm /0.8 mm (0.023in./0.030in.)

Podavaci valec s drazkou

Svarovaci drat Fe,

adaptéru

0367 556 002 " nerezova ocel s 0.8mm /1.0 mm (0.030in./0.040in.)
" jadrem
Podavaci valec s drazkou Svafovaci drét Fe,
0367 556 003 N nerezova ocel s 1.0mm/ 1.2 mm (0.040 in./ 0.045 in.)
" jadrem
0367 556 004 ng'a"ac' valecsdrazkou | A1 minium 1.0 mm /1.2 mm (0.040 in. / 0.045 in.)
5 0558 102 329 Blokovaci ovladaci knoflik | N/A N/A
6 |o0s58102331 | Kompletnimontaz N/A N/A
pritla¢ného ramene
7 0558 102 330 Sroub N/A N/A
8 0558 102 459 Lokaliza¢ni sroub Euro N/A N/A

0463 703 001CS
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SPOTREBNI MATERIAL
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PRISLUSENSTVI

0700 025 557 Civkovy hofak
Horak TIG, 4 m, 200A, ohebna hlava
0700 200 004 Hofak MIG M [
MXL™ 270 3 m (pro FCW 1,2 mm)
0459 366 887 Vozik
W4014450 Nozni ovladani
Stykac zapnuti vypnuti a fizeni proudu
s kabelem 4,6 m (15 stop) a 8kolikovou
zastrckou

0463 703 001CS
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NAHRADNI DiLY

NAHRADNI DILY
Polozka| Objednaci ¢. Oznaceni
1 0700 200 002 | Hordk MIG MXL ™ 201, 3 m (10 stop)
2 0700 025 556 | Horak ESAB SR-B 26 TIG, 4 m, 200 A
3 0349312105 | Plynova hadice, 4,5 m (14,8 stop), rychlospojka
4 0700 006 900 | Sada svarovacich kabelt MMA, 3 m (10 stop)
5 0700 006 901 Sada zpétného svarfovaciho kabelu, 3 m (10

stop)
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 188825 11
Fax:+43 1888251185

BELGIUM
S.A.ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +3270 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA
ESAB Kft Representative Office

Sofia
Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +4202 81940120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +4536 3001 11
Fax: +45 36 3040 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 954777 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 13075 55 00
Fax: +33 130755524

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: 4492122980
Fax: +49 212298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 12044 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: 431334223555
Fax: +31334223544

A
ESAB °

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33121000
Fax: +47 33115203

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32351 11 00
Fax: +48 323511120

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax:+351 1859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +4217 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcald de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 5092 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 17412525
Fax: +41 17403055

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 114753 6313

BRAZIL

ESABS.A.
Contagem-MG

Tel: 455312191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 84366944 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA
ESAB South Pacific

Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +617 37112328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 3347845 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: 49714887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +2023933213

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: 427 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone numbers
to our distributors in other coun-
tries, please visit our home page
www.esab.eu
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